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INTRODUCCION

La caracterizaciéon de las vasijas ceramicas a partir de los procesos de manufactura-
¢ion constituye un tema sobre el que las nuevas metodologias de investigacion en arqueolo-
gia pueden aportar datos de importancia. Los trabajos que se vienen realizando al respecto
(1) coinciden en que, efectivamente, el uso de métodos mineralégicos, quimicos, uso de
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(1) ALLEN, R. O.; ROGERS, M. S.; MITCHELL, R. S. y HOFFMAN, M. A.: “A geochemical ap-
proach to the understanding of ceramic technology in Predysnatic Egypt”, Archaeometry, 24, 2, 1982, pp. 199-
212. BROMUND, R. H.; BOWER, N. W. y SMITH, R. H.: “Inclusions ancient ceramics: An approach to the
problem of sampling for chemical analysis™, Archaeometry, 18, 1976, pp. 218-221. GALLART MARTI, M. D.:
“La tecnologia de la ceramica neolitica valenciana, Saguntum, 15, 1980, pp. 57-91. GUITIAN RIVERA, F. y
VAZQUEZ VARELA, J. M.: “Sobre la tecnologia de la ceramica castrefia (Ceramica de las islas Cies, Ponteve-
dra)”’, Gallaecia, 3-4, 1977-78, pp. 275-279. HULTHEN, B.: On ceramic technology during the Scanian Neo-
lithic and Bronze Age. Ph. D. Thesis Univ. LLANOS, A. y VEGAS, J. J.: “Ensayo de un método para el estudio
y clasificacion tipoldgica de la ceramica™, Est. Arq. Alav., 6, 1974, pp. 265-313. MIDDLETON, A. P.; FREES-
TONE, J. C. y LEESE, M. N.: “Textural analysis of ceramic thin sections: evaluation of grain sampling procedu-
res”, Archaeometry, 27, 1, 1985, pp. 64-75. PEACOCK, D. P. S.: “The scientific analysis of ancient ceramics, a
review”, Archaeology, 1, 3, 1970. SERONIE-VIVIEN, M. R.: Introduction a I'étude des poteries prehistori-
qués, Société speléologique et prehistorique de Bordeaux, Mem. 1, Bordeaux, 1975. SHEPARD, A. O.: Cera-
mics for the archaeologist, Carnegie Institution of Washington, 1971. ULREICH, H.: “Unterscheidung und sta-
tistische Untersuchung der Keramikklessen des Cerro de la Virgen, Orce (Granada)”, MM, 22, 1981, pp.
89-127. ULREICH, H.: “Definicién empirica y analisis estadistico de clases de ceramicas”, Primeras jornadas
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lupa binocular, microscopio electronico, etcétera, aportan datos que dan luz a este tema
constituyendo una aportacion positiva para la clasificacion tradicional del material cera-
mico.

Dentro de esta linea de investigacion se enmarca el trabajo que presentamos. Los datos
aqui recogidos son un avance que sobre éste y otros aspectos de las ceramicas neoliticas de
la provincia de Granada se esta llevando a término.

Puesto que una de las cuéstiones de mayor interés para conocer modos y evolucion de
los procesos de fabricacion de las vasijas ceramicas es determinar al aspecto cualitativo y
cuantitativo de los desgrasantes utilizados, la mayor parte del estudio se ha centrado en
este tema relacionandolo con formas ceramicas, tratamiento de la superficie y elementos
decorativos. Asimismo, las determinaciones efectuadas sobre porosidad y densidad de las
piezas estan encaminadas en este sentido.

Debido al caracter de avance que, como ya hemos dicho, tiene este trabajo, no se va a
tratar la posible evolucion tecnologica que se podria dar en yacimientos con superposicion
de distintas fases culturales, como son Cueva de la Carigiiela, Cueva del Coquino o
poblado de Los Castillejos, ya que solo tenemos datos, por el momento, de dos de ellos
(Cueva de la Carigiiela y poblado de Los Castillejos) en su fase I, Neolitico Antiguo y Tar-
dio, respectivamente. Los restantes yacimientos estudiados, Cueva de la Ventana en Pifar,
Las Majolicas de Alfacar, Sima Rica, Cueva del Agua y Cueva de los Molinos en Alhama,
con materiales ceramicos pertenecientes al Neolitico Antiguo y Medio, no poseen secuen-
cias estratigraficas por lo que tampoco es posible establecer diferencias tecnoldgicas en
cuanto a evolucion cultural de los yacimientos estudiados se refiere. No obstante, como se
vera a lo largo del trabajo, el enclave zonal de los yacimientos si marca diferencias en
cuanto a procesos de manufacturacion de las ceramicas dentro de un mismo contexto
cultural. '

MATERIAL Y METODOS

Dado el caracter previo y parcial de este estudio se han seleccionado un reducido
numero de muestras ceramicas que, por su caracteristicas y las de sus contextos, pueden
considerarse representativas de las sucesivas etapas de desarrollo del Neolitico en la pro-
vincia de Granada. Pertenecen a los siguientes yacimientos: Cueva de la Carigiiela ( Pinar),
Cueva de la Ventana (Pinar), Las Majolicas (Alfacar), Sima Rica (Alhama), Cueva de la
Mujer (Alhama), Cueva de los Molinos (Alhama) y Los Castillejos (Montefrio).

En el primer punto de este apartado se incluye una descripcion de las principales
caracteristicas tipoldgicas y técnicas de los vasos estudiados puesto que las primeras no son

de metodologia de investigacion prehistorica (Soria 1981), Ministerio de Cultura, 1984, pp. 229-234. WAN-
DIBBA, S.: “Experiments in textural analysis”, Archaeometry, 24, 1, 1982, pp. 71-75. WIDEMANN, F.;
LAUBENHAIMER, F.; ATTAS, M.; FONTES, P.; GRUEL, K.; LEBLANGC, J. y LLERES, J.: “Analytical
and typological study of Gallo-Roman Workshops producing amphorae in the area of Narbonne”, Archaeophy-
sika 10, Proceeding of the 18 th. Intern. Symp. on Archaeometry and Archaeology Prospection, 1978, pp. 317-341.
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objeto de especial atencion en este momento y de las segundas unicamente se aborda, en el
estudio mediante lupa binocular, segun la metodologia que mas adelante se expone, el
aspecto técnico del material empleado, es decir, la pasta y el desgrasante. No se han omi-
tido en dicha descripcion, para contrastarlas con los resultados obtenidos del estudio, las
consideraciones que sobre el tamafo y frecuencia del desgrasante permite la observacion
directa de los fragmentos.

La mayor parte de los fragmentos que han servido de base para el trabajo ya son cono-
cidos a través de las publicaciones existentes de los respectivos yacimientos por lo que, tras
la descripcion de cada uno de ellos, se indica la referencia bibliografica correspondiente.
Cuando se trata de fragmentos inéditos asi se hace constar.

1. Descripcion de las muestras

CUEVA DE LA CARIGUELA (PINAR)

Todas las muestras seleccionadas de este yacimiento pertenecen a estratos del Neoli-
tico Antiguo.

Muestra num. 1.

Gran cuenco profundo de paredes gruesas y rectas, de 260 mm. de diametro de boca. Se conservan tres fragmen-
tos que permiten reconstruir la mitad superior del vaso provisto en esta parte de cuatro elementos de prehen-
sion situados cerca del borde y enlazados por un prominente cordon horizontal liso. Dos de estos elementos
son mamelones gruesos horizontales y los otros dos, en los lados opuestos, asas verticales. La pasta es de
color gris oscuro, poco compacta, con desgrasante de distinto tamario, alguno de grano muy grueso que
aflora a superficie. La superficie exterior es gris oscura y la interior rojiza; ambas estan espatuladas.

Navarrete, M. S.: La Cultura de las Cuevas con ceradmica decorada en Andalucia Oriental, Cuad. Preh. Gr.
Serie Monografica, 1, 1976, vol. 2, lam. CLXV,1.

Muestra num. 2.

Ollita globular con cuello suavemente indicado de paredes entrantes y borde recto; el labio es plano. Su diametro
de boca es de 120 mm. La pasta es gris oscura, compacta, con desgrasante muy fino. Esta cocida a fuego
oxidante y regularmente distribuido; las superficies presentan el mismo color de la pasta y han sido espa-
tuladas.

Navarrete, M. S.: La Cultura de las Cuevas..., op. cit., lam. CLXV 4.

Muestra num. 3.

Cuenco de paredes rectas que se adelgazan hacia el borde. Su didmetro de boca es de 100 mm. Posee dos peque-
fas asas de cinta horizontales situadas muy cerca del borde. La pasta es roja, compacta, con desgrasante de
distinto tamano. Las superficies son de color marrén-rojizo y estan espatuladas.

Navarrete, M. S.: La Cultura de las Cuevas..., op. cit., lam. CLXV 3.

Muestra num. 4.

Fragmento amorfo de una vasija de paredes gruesas; existen otros fragmentos de la misma vasija. La pasta es de
color gris oscuro, poco compacta, con una gran cantidad de desgrasante de distinto tamafo, alguno muy
grueso. La superficie exterior es de color marrén rojizo y presenta un bruiido de una gran-calidad. Interior-
mente los fragmentos han perdido la capa superficial pero en algunos se aprecian restos de haber recibido
también el mismo tratamiento. La decoracién es de impresiones del borde dentado de un cardium de
pequeio tamano aplicado sobre la arcilla cruda muy verticalmente. La fragmentacion impide por completo
reconstruir el esquema decorativo; solo aparecen zonas amplias de lineas de impresiones del tipo descrito
muy unidas entre si.

Navarrete, M. S.: La Cultura de las Cuevas..., op. cit., lam. CLVIL,7.
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Muestra num. 5.
Fragmento de pared de un cuenco esférico u olla de paredes y borde entrantes, de 220 mm. de diametro de boca.

Aparte del fragmento aqui utilizado existen otros del borde y cuerpo del mismo vaso. La pasta es de color
anaranjado, de textura harinosa, con abundantes porosidades; contiene desgrasante muy fino. Las superfi-
cies son también anaranjadas; la exterior, con manchas negruzcas esta acabada mediante un bruiiido de
excelente calidad, en la interior el acabado no es tan perfecto. El motivo decorativo que se observa en los
fragmentos conservados es el de dos bandas horizontales de iguales caracteristicas, una junto al borde, la
otra sobre la parte central de los fragmentos pertenecientes a la panza. Tienen una anchura de alrededor de
un centimetro y estan formadas por dos lineas horizontales incisas, amplias y poco profundas, entre las que
se inscriben lineas verticales de impresiones que mas creemos realizadas con peine o un tipo de matriz den-
tada que con cardium.

Navarrete, M. S.: La Cultura de las Cuevas..., op. cit., lam. CLVII,1-3.

Muestra num. 6.

Fragmento de olla globular con cuello indicado de paredes entrantes y borde abierto. Tiene un diametro de boca

de 180 mm. La pasta es negra, poco compacta, con desgrasante de diferente tamafio predominando el de
grano fino. La superficie exterior es negruzca y la interior, negruzca también, presenta manchas pardo-
rojizas; ambas estan espatuladas. El borde esta seccionado con amplias incisiones oblicuas de punzén romo.
Sobre el galbo corren dos cordones horizontales paralelos, en el inferior de los cuales se ha producido la frag-
mentacion, decorados con incisiones oblicuas del mismo tipo de las existentes sobre el borde.

Navarrete, M. S.: La Cultura de las Cuevas..., op. cit., lam. CLII,1.

Muestra num. 7.

Fragmento de pared de la parte inferior de la panza de una olla globular. La pasta es negra, compacta, con desgra-

sante muy fino. Las superficies son de una tonalidad rojiza palida; en la interior, que esta espatulada, quedan
restos de una pintura roja muy diluida que probablemente se aplicé también sobre la superficie exterior, aun-
que en ésta no se aprecian tan claramente restos de la misma. Esta tltima esta acabada mediante un buen
bruiiido. La decoracion se distribuye de la siguiente forma: sobre un asa de cinta vertical lineas incisas en
grupos de tres o cuatro en espina de pescado vertical dejando espacios intermedios libres. Este motivo esta
delimitado a cada lado en el asa por lineas de impresiones; por la parte inferior del asa y hacia el fondo de la
vasija esta linea se abre en dos, formando una estrecha banda vertical en cuyo interior se inscriben incisiones
oblicuas. Entre estas dos lineas se prolonga el motivo de espina de pescado existente sobre el asa. Horizon-
talmente y de asa a asa se suceden tres estrechas bandas de las cuales la superior y la inferior son iguales a
las ultimamente descritas que disponiéndose verticalmente parten del asa hacia el fondo. El motivo en la
central es una espina de pescado horizontal delimitada arriba y abajo por una linea de impresiones. Mas
abajo se suceden otras dos estrechas bandas iguales a la superior e inferior del primer conjunto. A esta parte
pertenece el fragmento que aqui se estudia. Las impresiones son de peine o matriz dentada de tipo semejante.
En algunas de las incisiones e impresiones quedan restos de pintura roja.

Navarrete, M. S.: La Cultura de las Cuevas..., op. cit., lam. CLIV,1-3.

Muestra num. 8.

Fragmento de una vasija de paredes finas cuya forma y tamafio pueden determinarse a partir de los cuatro frag-
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mentos existentes de la misma. La pasta es roja, poco compacta, de textura escamosa con abundante desgra-
sante; a las superficies aflora mica en gran cantidad. Las superficies son de color rojo, en algunas zonas de la
exterior se observa un acabado mediante bruiido mientras que la interior, muy corroida, parece haber sido
espatulada. El fuego es oxidante y la coccion regular. El tipo de arcilla empleado ha debido favorecer enor-
memente la erosion de la vasija a juzgar por el aspecto facilmente deleznable que presentan los fragmentos.
Es probable que el tipo de pasta empleado lo haya sido en funcion de la decoracion que habia de recibir el
vaso, una decoracion esgrafiada a base de un finisimo rayado efectuado con un instrumento de punta muy
aguda después de la coccion del mismo. El motivo en dos de los fragmentos que deben pertenecer a la parte
superior es de una amplia banda horizontal de finisimo reticulado limitado por pequefo puntillado en la
parte inferior; en los fragmentos restantes —uno de ellos es el que aqui se estudia—, que deben pertenecer a
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la parte central del cuerpo, el motivo es de una banda estrecha horizontal, también de finisimo reticulado, de
la que parten bandas de iguales caracteristicas dispuestas verticalmente.
Navarrete, M. S.: La Cultura de las Cuevas..., op. cit., lam. CLIV,4-6.

Muestra num. 9.

Vaso globular con gollete estrecho de paredes entrantes y borde recto suavemente biselado hacia el interior. La
panza es muy abultada y el fondo ligeramente curvado. Mientras que el diametro de boca es de sélo 100 mm.
el de la parte mas abultada de la panza alcanza 315 mm. Esta provisto de dos asas de cinta vertical sobre el
hombro. Junto al borde existen perforaciones circulares de pequefio diametro. La pasta es gris oscura, com-
pacta, con desgrasante no muy abundante y de distinto tamafo. Se ha aplicado irregularmente un fuego
reductor que ha dado lugar a la aparicion de manchas negras en las superficies de tonalidad beige; éstas estan
acabadas mediante un bruiiido de magnifica calidad. El dibujo, realizado mediante impresiones cardiales,
cubre la mayor parte de la superficie del vaso en un alarde de profusion y riqueza decorativa. El esquema es
el siguiente: a un centimetro del borde una banda formada por dos lineas horizontales y paralelas en cuyo
interior se inscriben lineas oblicuas de impresiones la una sobre la otra; otras dos bandas de iguales caracte-
risticas se repiten mas abajo hasta la altura del galbo alterando con fajas lisas de menor anchura; de la infe-
rior de estas bandas parten dientes de lobo. En un segundo conjunto y tras un espacio algo mayor exento de
decoracion sobre el galbo, a la altura de la parte superior del asa se inician de nuevo una serie de cuatro ban-
das horizontales paralelas iguales a las del cuello; partiendo de la inferior y hacia el fondo de la vasija se
extiende una amplia faja de zig-zags horizontales que enlazan por su parte inferior con una de las dos bandas
horizontales que marca aproximadamente el tercio inferior de la vasija. La horizontalidad del esquema de
este segundo conjunto se rompe con la insercion de lienzos verticales que se inician a la altura de la parte
central de las asas sobre éstas y seguramente en la parte central de los lados opuestos a los que éstos se
encuentran; constan de tres bandas verticales, de iguales caracteristicas que las horizontales descritas, entre
las que se inscriben en alternancia con zonas libres grupos de cuatro lineas horizontales de impresiones; por
la parte superior estos lienzos terminan en dientes de lobo. Por ultimo, en el tercer conjunto del esquema
decorativo se repite alrededor del vaso un motivo de recuadros rectangulares abiertos por abajo y formados
por grupos de dos o tres lineas de impresiones; en su centro se inscribe una doble linea vertical.

Navarrete, M. S.: La Cultura de las Cuevas..., op. cit., lams, CLXXIV-CLXXIX.

CUEVA DE LA VENTANA (PINAR)

Todas las muestras seleccionadas de este yacimiento, inéditas por el momento, proce-
den de prospecciones superficiales.

Muestra num. 1.

Olla globular con cuello ligeramente indicado de paredes rectas y borde abierto. Su diametro de boca es de 140
mm. Esta provista de dos asas de cinta verticales acodadas en su parte superior y situadas a la altura del
galbo. La pasta es de color gris, harinosa, con desgrasante en general fino. La superficie exterior es heivi con
manchas negruzcas y esta acabada mediante un buen espatulado. La superficie interior es pardo-grisacea y
presenta el mismo tratamiento que la exterior. De la parte superior del asa arranca a cada lado un cordon
estrecho de seccién mas o menos triangular con profundas incisiones transversales que en direccion oblicua
con respecto al borde llega a elevarse sobre el mismo. De la parte inferior del asa arranca a cada lado un cor-
don horizontal que va a enlazar con el asa del lado opuesto de la vasija; este cordon marca la linea inferior
del galbo, es muy plano y esta decorado con impresiones profundas de punzén de punta aguda.

Muestra num. 2.

Fragmento de pared de la panza de una vasija globular. La pasta es gris muy oscura, de aspecto poroso, con abun-
dante desgrasante, alguno muy grueso aflorando incluso a superficie. Las superficies son de una tonalidad
pardo-rojiza, con grandes manchas negruzcas resultado de una coccion irregular; la exterior esta bruiiida y la
interior ha sido espatulada. Esta decorado en su totalidad con la técnica de impresiones; se trata concreta-
mente de impresiones cardiales que parecen formar un esquema decorativo rico y complejo que la fragmen-
tacion impide reconstruir en su totalidad. En el fragmento conservado se aprecian dos motivos fundamenta-
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les, uno de zig-zags o espina de pescado y otro de recuadros o metopas; el primero esta formado por la agru-
pacion de varias lineas impresas en una banda de anchura irregular que oscila entre 1,4 cm. y 2,7 cm.; este
motivo vuelve a repetirse hacia la parte inferior del fragmento. El motivo de metopas, formado igualmente
por la agrupacion de varias lineas de impresiones, tiene alrededor de 3,5 cm. de lado, repitiéndose también
mas abajo, en alternancia con recuadros exentos de decoracidon. Estos motivos estan separados por bandas
verticales constituidas por la sucesion de cortas lineas horizontales impresas limitadas lateralmente por una
linea vertical; de la parte exterior de esta linea parten lineas cortas y oblicuas del mismo tipo de impresiones
de concha.

Muestra num. 3.

Fragmento de pared de poco grosor con pequeiia asa vertical de seccidén semicircular. La pasta es gris oscura,
compacta, con desgrasante de distinto tamano que aflora a superficie. La superficie exterior es rojiza y esta
espatulada. La superficie interior es del mismo color de la pasta, esta espatulada y presenta abundantes
porosidades.

Muestra num. 4.

Fragmento de pared de una vasija profunda de paredes rectas cuyo diametro de boca es de 160 mm. Las paredes
se adelgazan hacia el borde. La pasta es de color gris, de textura escamosa, con desgrasante de distinto
tamaiio. La superficie es del mismo color de la pasta y la exterior presenta una amplia gama de tonalidades
que van del amarillento al gris oscuro. Una y otra estan toscamente espatuladas. Esta decorado con una
doble serie de incisiones amplias y profundas de alrededor de un centimetro de longitud que se disponen la
primera de ellas paralela al borde y muy cerca de éste y la segunda algo mas abajo. Sobre el borde hay
impresiones digitales o de punzon romo.

Muestra num. 5.

Olla globular de paredes finas y entrantes y borde ligeramente abierto. Su diametro de boca es de 200 mm. Esta
provista de dos asas pequenias de seccion semicircular situadas en el tercio superior de la panza. Por su parte
superior las asas se prolongan por un estrecho cordén liso que se ensancha cerca del borde y, a modo de
apéndice, se vuelve hacia el exterior y se eleva sobre el mismo. La pasta es gris, de aspecto harinoso, con
desgrasante muy fino. La superficie exterior es de color gris oscuro, la interior pardo-grisacea; ambas estan
bien espatuladas. Del cordén liso a través del cual se prolonga el asa hasta el borde arranca a cada lado un
corddén que describe una ligera curvatura para ir a enlazar con el asa del lado opuesto de la vasija y que esta
cortado transversalmente con incisiones amplias y profundas.

LAS MAJOLICAS (ALFACAR)

Muestra num. 1.

Fragmento amorfo de una vasija decorada con impresiones cardiales formando un motivo de recuadro rellenc inte-
riormente con lineas horizontales y paralelas muy juntas entre si. La pasta es de color beige oscuro, com-
pacta y bien depurada, con desgrasante muy fino. Las superficies, de tonalidad similar a la de la pasta, han
sido muy bien brunidas.

Este fragmento no ha sido ain publicado.

Muestra num. 2.

Olla globular con cuello-marcado, de paredes finas ligeramente entrantes y borde abierto. El fragmento conser-
vado posee una pequefia asa vertical de seccion triangular cerca del borde. El diametro de boca es de
160 mm. La pasta es de color gris; en ella predominan los desgrasantes de pequefio tamafio aunque hay algu-
nos mas gruesos que incluso afloran a superficie. El color de las superficies es pardo-grisaceo, el fuego
reductor e irregular. Tanto exterior como interiormente las paredes de la vasija han sido espatuladas. Esta
decorada desde el mismo borde y hasta la altura de la parte superior del asa con incisiones finas y profundas
en una composicion de zig-zags horizontales. ‘

Navarrete, M. S.: La Cultura de las Cuevas..., op. cit.; lam. CCLXXXVII,1.
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Muestra num. 3.

Fragmento amorfo de una vasija decorada con impresiones cardiales formando una amplia banda cuyo motivo
central es el de espina de pescado delimitado arriba y abajo por lineas de impresiones horizontales y parale-
las. La pasta es muy oscura, muy compacta, con desgrasante muy fino. Las superficies, de color parduzco,
conservan restos de brunido.

Navarrete, M. S.: La Cultura de las Cuevas..., op. cit., lam. CCXCIIL,3.

Muestra nim. 4.

Fragmento amorfo de una vasija de pasta roja y superficies amarillentas con manchas grisaceas. La pasta es com-
pacta, con desgrasante muy fino. La superficie exterior presenta un buen brufiido mientras que la interior,
bastante corroida, parece haber sido espatulada. Esta decorado mediante cortos trazos incisos amplios y
profundos, delimitados a ambos lados del fragmento por lineas incisas largas, una de ellas recta, otra
semicircular.

Molina, F.: “Yacimiento prehistérico de Alfacar”, C.N.A4., XI (Mérida 1968), 1970, pp. 797-810, fig. 6,1. Nava-
rrete, M. S.: La Cultura de las Cuevas..., op. cit., lam. CCLXXXI, 1.

SIMA RICA (ALHAMA)

Mouestra num. 1.

Fragmentos pertenecientes a la panza de una vasija globular cuyas paredes tienen un grosor irregular que oscila
entre 4 y 8 mm. Presenta un asa de cinta vertical de medianas dimensiones de cuyos laterales inferiores
arrancan cordones lisos de seccion triangular describiendo en su trazado una curvatura abierta; deben ir a
enlazar con el asa del lado opuesto de la vasija. La pasta es de color rojizo, con abundante desgrasante de
diferente tamafio que aflora particularmente a la superficie interior, bastante erosionada. Las dos superficies
presentan el mismo color rojizo de la pasta y el mismo tratamiento mediante espatulado. La coccion, a fuego
oxidante, es regular.

Botella, M. et alii: “Nuevos hallazgos arqueologicos en Sima Rica (Alhama, Granada)”, Bol.A.E.A.A., 13,1981,
p. 14, fig. 2,16.

Muestra num. 2.

Vasija globular con gollete alto y estrecho, de 100 mm. de diametro en la boca y panza muy abultada. El borde
esta decorado con amplias y profundas incisiones transversales. Sobre el galbo corre un cordon horizontal
con incisiones transversales del mismo tipo de las que existen en el borde. Cordones de iguales caracteristi-
cas se disponen sobre la panza en sentido vertical. La pasta es de color gris oscuro, poco compacta, con fre-
cuentes porosidades; contiene desgrasante fino. Las superficies son de una tonalidad beige, la exterior con
manchas negruzcas resultado de una coccion irregular. Ambas han sido espatuladas.

Botella, M. et alii: “*Nuevos hallazgos...”, op. cit., p. 14, fig. 2,15, lam. V,2.

Muestra num. 3.

Vasija globular con cuello indicado de paredes abiertas del que no se ha conservado el borde. La pasta es de color
gris oscuro, compacta, con desgrasante fino. Las superficies son parduzcas y han sido brunidas. Esta deco-
rado con bandas horizontales y verticales de fino reticulado inciso en cuyo interior se han conservado restes
de pasta roja. .

Botella, M. et alii: “Nuevos hallazgos...”, op. cit., p. 14, fig. 2,17, lam. I1,2.

Muestra num. 4.

Fragmento amorfo de una vasija de pasta marron, poco compacta con abundante desgrasante de distinto tamano.
Las superficies, de igual color que la pasta, estan espatuladas. Presenta una decoracion de dos lineas incisas
finas y profundas entre las cuales se suceden otras oblicuas algo mas amplias conformando una banda hori-
zontal de alrededor de 9 mm. de anchura.

Este fragmento es inédito. Procede de la prospeccion del Servicio de Investigaciones del Patronato de Estudios
Arqueologicos “Cueva del Agua™.
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Muestra num. 5.

Fragmento de un vaso de pasta gris, harinosa, con desgrasante muy fino. La superficie exterior es de color par-
duzco y la interior rojiza; una y otra estan espatuladas. La decoracion consiste en una amplia banda formada
por incisiones horizontales mas o menos paralelas, muy poco profundas, delimitadas en su parte inferior por
impresiones de punzén agudo.

Botella, M. et alii: “Nuevos hallazgos...”, op. cit., p. 11, fig. 2,7,8, lam. IIL,5.

CUEVA DEL AGUA (ALHAMA)
Muestra num. 1.

Fragmento de una vasija globular con cuello indicado y bien individualizado de la panza mediante una suave linea
de carenacion. Sobre dicha linea existen un par de pequeiios mamelones. Las paredes son finas y la pasta, de
color negro, muy compacta, con desgrasante muy fino. La superficie exterior es de color gris claro con man-
chas oscuras resultado de una coccion irregular a fuego reductor y esta bien brunida excepto en la zona en
torno a los mamelones. La superficie interior, de color gris mas oscuro, esta cuidadosamente espatulada.

Este fragmento pertenece al estrato 1 de la secuencia establecida por Pellicer, M.: *“Actividades de la Delegacion
de Zona de la provincia de Granada durante los afos 1957-1962", Not. Arg. Hisp., VI, 1964, pp. 304-350.
Navarrete, M. S.: La Cultura de las Cuevas..., op. cit., lam. CCXVIIIL,6.

Muestra num. 2.

Fragmento de borde y pared de una vasija de paredes entrantes y borde abierto cuyo diametro de boca es de 180 mm.
Las paredes se adelgazan considerablemente hacia el borde. Junto a éste se suceden pequefios mamelones
aplicados, irregulares de tamaiio y toscos de factura. La pasta es gris oscura, compacta, con gran cantidad de
desgrasante de diferente tamafo que aflora a ambas superficies. Estas son de tonalidad pardo-rojiza y estan
acabadas mediante alisado.

Pertenece al Estrato 4. Navarrete, M. S.: La Cultura de las Cuevas..., op. cit., lam, CCXXVI,2.

Muestra num. 3.

Olla de paredes rectas y borde entrante con dos pequefas asas de cinta vertical muy pegadas a la pared y que se
elevan sobre el borde. Tiene un diametro de boca de 200 mm. La pasta es de color gris oscuro, de textura
escamosa, con desgrasante fino. El fuego aplicado es reductor y la coccion irregular. Las superficies, de
tonalidad pardo-grisacea, estan espatuladas. Posee una banda decorativa formada por tres lineas incisas
horizontales y paralelas de la inferior, de las cuales cuelgan incisiones cortas verticales, amplias y profundas.
Esta banda se extiende de asa a asa, corriendo por tanto cerca del borde.

Pertenece al estrato 5. Navarrete, M. S.: La Cultura de las Cuevas..., op. cit., lam. CCXXXII.

Muestra num. 4.

Fragmento de una vasija profunda de paredes finas y entrantes que se adelgazan mucho hacia el borde, cuyo gro-
sor no sobrepasa los 2 mm. La pequeia porcion de borde conservada no permite conocer su diamet:o de
boca. La pasta es de color gris, compacta, con desgrasante muy fino. Como consecuencia de 1a aplicacion de
un fuego reductor las superficies son amarillentas; estan espatuladas. Todo el fragmento esta ornado con un
motivo de lineas incisas en zig-zag vertical que parte desde la misma linea de borde.

Pertenece al estrato 5. Navarrete, M. S.: La Cultura de las Cuevas..., op. cit., lam. CCXXXI,4.

Muestra nium. S.

Fragmento de una vasija de paredes muy gruesas y de gran tamafo. La pasta es de color gris muy oscuro, com-
pacta, con desgrasante de tamaio irregular, alguno bastante grueso. Las superficies, que son de color pardo-
grisaceo, estan espatuladas; las huellas de la espatula o instrumento similar utilizado son claras sobre todo
en la superficie exterior. El fragmento esta atravesado por un amplio cordén en relieve de algo mas de un
centimetro de anchura decorado con amplias y profundas incisiones transversales de seccion rectangular. El
cordon describe una ligera curvatura en su trazado que permite suponer que, a modo de guirnalda, puede
actuar de enlace decorativo entre las posibles asas de la vasija.

Pertenece al estrato 5. Navarrete, M. S.: La Cultura de las Cuevas..., op. cit., lam. CCXXXVI,5.
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CUEVA DE LOS MOLINOS (ALHAMA)

Todos los fragmentos seleccionados de este yacimiento, inéditos, proceden de prospeccio-
nes superficiales.

Muestra num. 1.

Fragmento de pared con asa doble de cinta vertical de la que solo se ha conservado la parte inferior, el puente y el
arranque de la parte superior. La pasta es marron, de aspecto harinoso, con gran cantidad de desgrasante de
distinto tamafio. Las superficies ofrecen una tonalidad marron rojiza y estan acabadas mediante alisado. El
fuego es oxidante y la coccionregular. De los laterales, de 1a parte inferior del asa, se inician cordones con
amplias incisiones transversales realizadas con objeto de punta roma que describen una suave curvatura;
deben ir a enlazar con el asa del lado opuesto de la vasija.

Mouestra num. 2.

Fragmento amorfo de una vasija de paredes finas. La pasta es marron, compacta, con desgrasante fino. Las super-
ficies presentan el mismo color de la pasta; la exterior esta bien bruiida, la interior espatulada. Aunque el
fragmento, y sobre todo la superficie exterior, esta muy rodado se aprecia una decoracion incisa de tres
estrechas bandas horizontales y paralelas formadas cada una de ellas por dos lineas incisas muy finas entre
las que se inscriben cortos trazos oblicuos realizados con un objeto de punta mas gruesa.

Muestra num. 3.

Fragmento de una olla globular de paredes entrantes, de 160 mm. de diametro de boca. El borde es aplanado.
Posee un asa de lengiieta horizontal de bastante longitud situada cerca del borde. La pasta es de color negro,
compacta, con desgrasante en general fino y alguno suelto de mayor tamafio. Las superficies son también
negruzcas con alguna mancha mas clara y estan espatuladas. El fuego es oxidante y la coccion irregular.

Muestra num. 4.

Fragmento de una ollita globular de paredes y borde entrantes. Su diametro de boca es de 120 mm. La pasta y las
superficies presentan un mismo color marron-rojizo. La pasta tiene aspecto escamoso y contiene desgrasante
fino. Las superficies estan espatuladas. Posee un mameldn horizontal situado cerca del borde en donde
existe una sobreelevacion en correspondencia con el mismo. A ambos lados del mamelén arranca un cordon
cortado por amplias incisiones transversales realizadas con un objeto de punta ancha; este cordon que en su
inicio describe una suave curvatura debe ir a enlazar con el mamelon del lado opuesto de la vasija.

LOS CASTILLEJOS (MONTEFRIO)

Todas las muestras estudiadas de este yacimiento pertenecen a la Fase I de la secuen-
cia (Neolitico Tardio).
Muestra num. 1.

Cuenco plano de casquete esférico o escudilla de perfil sencillo muy abierto. La pasta es oscura, de textura hari-
nosa. Esta cocido a fuego oxidante. Las superficies son de una tonalidad gris oscura y han sido bien tratadas
mediante bruiido.

Arribas, A. y Molina, F.: El poblado de “Los Castillejos” en las Peras de los Gitanos (Montefrio, Granada).
Campaiia de excavaciones de 1971. El corte num. 1, Cuad. Preh. Gr. Serie Monografica, 3, 1978, p. 74,
fig. 29,116.

Muestra num. 2.

Fragmento de una olla globular de paredes y borde entrantes, de 160 mm. de diametro de boca. Presenta un asa
vertical de seccion triangular que se prolonga hasta la misma linea de borde en un cordon liso vertical que
llega a elevarse ligeramente sobre el mismo. La pasta es de color gris y compacta; contiene fino desgrasante.
Las superficies, de color beige uniforme la interior y parduzco con manchas oscuras la exterior por efecto de
una coccion reductora irregular, estan bien pulidas.

Arribas, A. y Molina, F.: ““Nuevas aportaciones al inicio de 1a metalurgia en la Peninsula Ibérica. El poblado de
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Los Castillejos de Montefrio (Granada)’, Proceedings of the Fifth Atlantic Colloquium (Dublin 1978),
1979, pp. 7-34, fig. 3e.
Muestra num. 3.

Fragmentos de una olla globular con cuello indicado de paredes entrantes y borde recto, de 130 mm. de diametro
de boca. Posee dos asas de tinel vertical que arrancan desde la misma linea de borde. La pasta es de color
anaranjado, bastante compacta, con desgrasante muy fino. Las superficies presentan la misma tonalidad de
la pasta habiendo sido seguramente la coccion, a fuego oxidante, muy regular. Estan acabadas mediante un
espatulado del que son claramente visibles las huellas en la superficie interior. La decoracion es de finas inci-
siones que forman un motivo de guirnaldas por la asociacion de semicirculos concéntricos que parten de una
linea incisa horizontal paralela al borde y trazada muy cerca del mismo. Este motivo, segun muestra otro
fragmento existente correspondiente a la panza de la vasija, se repite hacia la mitad de su altura.

Arribas, A. y Molina, F.: “Nuevas aportaciones...”, op. cit., fig. 3a.

Muestra num. 4.

Fragmento de un cuenco profundo de paredes cerradas, de 160 mm. de diametro de boca. Las paredes se adelga-
zan hacia el borde. La pasta es muy oscura, de textura escamosa; contiene desgrasante fino. Las superficies,
a consecuencia de un coccion irregular a fuego reductor, presentan tonalidades parduzcas y grisaceas. Estan
tratadas mediante espatulado. Esta decorado con profundas incisiones cortas verticales agrupadas en bandas
inclinadas con respecto al borde. Es probable que esta inclinacion o ligera curvatura del tema decorativo esté
en relaciéon con posibles asas.

Arribas, A. y Molina, F.: “Nuevas aportaciones...”, op. cit., fig. 3b.

Muestra num. 5.

Fragmento de una ollita globular de cuello recto cuyo diametro de boca es de 100 mm. Sobre el galbo posee un asa
horizontal de seccion oval. La pasta y las superficies son de tonalidad gris oscura habiendo sido tratadas
éstas mediante espatulado. El desgrasante que se observa tanto en la pasta como en las superficies es de
grano muy fino. La textura es poco compacta y la coccion, a fuego oxidante, es regular.

i Arribas, A. y Molina, F.: “Nuevas aportaciones...”, op. cit., fig. 4b.

2. Meétodos de estudio

Para llevar a cabo este estudio se ha utilizado una lupa binocular, marca Zeiss, traba-
jandose con 20 y 63 aumentos.

La metodologia seguida es la que a continuacion se expone. Siendo los aspectos funda-
mentales a observar la distribucion de los desgrasantes, la porosidad de la pieza y la orien-
tacion de los minerales, a fin de intentar conocer formas de modelado, se ha procedido en
primer lugar a efectuar sobre una de las zonas de la muestra ceramica un doble corte, el pri-
mero mediante una maquina cortadora, al que denominamos corte pulido, el segundo una
simple rotura a la que denominamos corte fresco.

El estudio de la distribucion de los desgrasantes se ha realizado sobre el corte en
fresco. Para poder cuantizar el tamafo y cantidad de los mismos se han establecido unos
valores asignando el caracter de gruesos a los minerales de tamafio superior a 2 mm.,
medios a los comprendidos entre 2 y 1 mm. y finos a las fracciones inferiores a éstas. Se ha
adoptado este criterio de separacion teniendo en cuenta las clasificaciones granulométricas
utilizadas en edafologia para la diferenciacion de fracciones finas y gruesas.

Una vez asignados los margenes de tamaio para las distintas fracciones que se pueden
encontrar en la matriz ceramica se ha cuantificado la cantidad de las mismas existentes en
un centimetro cuadrado, medidas que se han tomado sobre el corte en fresco y sobre la

v
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TABLA 1

L Refer. Dicmetro Desgrasantes Grosor Porosidad
Yacimiento muestra Tipologia boca Superficie  Gruesos Medianos Finos Pared Densidad %)
(mm.) (%) (%) (%) (mm)
Cueva de la Carigiiela 1 Cuenco 260 Espatulada 4 8 88 10 1,51 43
2 Ollita globular 120 Espatulada — 5 95 5 1,36 48,7
3 Cuenco 100 Espatulada 4 14 82 9 1,69 36,2
4 Amorfo - Bruinida 5 12 83 8 1,81 31,7
5 Cuenco 220 Bruiida - 4 96 6,5 1,33 49,8
6 Olla globular 180 Espatulada — 3 97 9 1,49 43,8
7 Olla globular —- Brunida — 1 99 5,5 1,77 33,2
8 Amorfo — Brunida . 14 86 4.5 1,74 34,3
9 Vaso globular 100 Brunida - 2 98 6,5 1,44 45,7
Esgrafiada  Amorfo —_ Bruiida — 2 98 5 1,84 30,6
Cueva del Agua (P.N.) Esgrafiada  Vaso globular — Brunida — — 100 4 — —
Cueva de la Ventana. 1 Olla globular 140 Espatulada 14 10 76 7 1,38 47,9
2 Amorfo — Brunida 5 8 87 7,5 1,34 49.4
3 Amorfo — Espatulada 8 15 77 5 — —
4 Amorfo (*) 160 Espatulada — 8 92 6 1,63 38,5
S Olla globular 200 Espatulada — 3 97 6,5 1,63 38,5
Las Majolicas....... 1 Amorfo —_ Brunida - 6 94 8,5 1,67 36,9
2 Olla globular 160 Espatulada - 4 96 7 1,70 35,8
3 Amorfo —_ Brunida — — 100 8,5 1,40 47,2
4 Amorfo — Bruiida - 5 95 8 1,41 46,8
Sima Rica .......... 1 Amorfo — Espatulada 14 22 64 7 1,85 30,2
2 Vaso globular 100 Espatulada 9 5 86 7 1,48 441
3 Amorfo — Brunida —_ 2 98 6 1,56 41,1
4 Amorfo —_ Espatulada 6 17 77 7 1,60 39,6
5 Amorfo — Espatulada —_ 3 97 7 1,71 35,5
Cueva del Agua .. ... 1 Amorfo — Bruiida 8 25 67 5 1,88 29,1
2 Amorfo (*) 180 Alisada 33 21 46 8 1,68 36,6
3 Olla 200 Espatulada 48 12 40 10 1,49 43,8
4 Amorfo — Espatulada 36 55 9 5 1,38 47,9
5 Amorfo — Espatulada 24 — 76- 10 1,53 42,3
Cueva de los Molinos 1 Amorfo _ Alisada 29 15 56 9 1,34 49,4
2 Amorfo — Brunida 8 4 88 5 1,82 31,3
3 Olla globular 160 Espatulada 17 11 72 7 1,67 36,9
4 Olla globular 120 Espatulada - 8 92 7 1,64 38,1
Los Castillejos ... ... 1 Cuenco — Bruiiida 17 16 67 6 1,73 34,7
2 Olla globular 160 Espatulada 3 2 95 6,5 1,77 33,2
3 Olla globular 130 . Espatulada — — 100 8 1,62 38,9
4 Cuenco ) 160 Espatulada — 1 99 7 1,73 34,7
5 Olla globular 100 Espatulada — 5 95 10 1,64 38,1

*)
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zona pulida. Los valores medios obtenidos y expresados en tanto por ciento, referidos a un
centimetro cuadrado, son los que se utilizan para la caracterizacion de las muestras.

La porosidad, asi como la orientacion de los minerales, se ha determinado a partir del
corte pulido. Los datos referentes al primer aspecto se han mejorado posteriormente
mediante la medida de la densidad de la pieza ya que el relleno de polvo en los poros peque-
nos ocasionado al efectuar el corte en las matrices muy finas enmascara los datos observa-
bles mediante la lupa.

La densidad aparente de las muestras se ha determinado mediante la utilizacion de una
columna de mercurio y aplicando la formula Ps:V, en donde Ps es el peso en seco de la
muestray V el volumen de la misma, conocido a través de su medida en la columna de mer-
curio. La porosidad se ha determinado a partir del valor obtenido para la densidad.

RESULTADOS OBTENIDOS Y DISCUSION

1. Observacion de la textura y tipos de desgrasante de la matriz ceramica mediante
el uso de lupa binocular

En este apartado efectuamos la descripcion cualitativa de los desgrasantes encontra-
dos en las piezas ceramicas. Se han omitido los datos cuantitativos por encontrarse recogi-
dos en la tabla I. Asimismo se omite, en estas descripciones, la informacion que sobre la
porosidad aporta el uso de este método, ya que han sido muy pocos los fragmentos en los
que se ha podido observar claramente debido a las razones ya comentadas en el apartado
de metodologia. Junto a ello, el no poder cuantificar mediante este método la porosidad de
las piezas ha hecho que, en nuestro caso, el uso de la lupa para determinar la porosidad
constituya una técnica de apoyo que corrobora lo datos obtenidos mediante otro método.

CUEVA DE LA CARIGUELA (PINAR)
Muestra num. 1.

Desgrasante. Muy homogéneo, de tamafio mediano y fino. Esta formado por calcita, cuarzo, feldespatos y es-
quistos rojizos, estos ultimos en poca cantidad.

Pasta. Es muy fina y algo magra. No se aprecian retoques en la superficie externa de la pieza. En el corte pulido
se han observado inclusiones de hematites muy proximos a la_pared interna, hecho que explica el celor rojo
intenso existente en esta zona.

Muestra num. 2.

Desgrasante. Distribucion homogénea y tamaio fino. Constituido por micas, calcita de tamafio pequefio y me-
diano, esquistos grafitosos y micasquistos.

Pasta. Muy fina. En ella se aprecian zonas mas ennegrecidas, que pueden ser interpretadas como restos de ma-
teria organica quemada, aunque la existencia de esquistos grafitosos en la matriz hace dificil identificar
su procedencia.

Muestra num. 3.

Desgrasante. Su distribucion es homogénea. De tamafo mediano y fino. Esta compuesto por cuarzo, calcita,
feldespatos, micasquistos, esquitos grises y rojos, asi como nricas blancas (ilita, moscovita...) y doradas (pa-
ragonita). Destaca la presencia de inclusiones de silex utilizado como desgrasante.
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Pasta. Fina. La existencia de zonas ennegrecidas hace pensar en el uso de materia organica como desgrasante.
En este caso, al no existir esquistos grafitosos en la matriz, no existe la menor duda de que sean de
materia organica.

El modelado de la vasija se ha efectuado de manera horizontal, posiblemente con el sistema de rollos, con
remate hacia el borde. )

Muestra num. 4.

Desgrasante. Presenta una distribucion heterogénea. Los tamaiios que presentan son gruesos, medios y finos.
Esta formado por esquistos, cuarcita, calcita, feldespatos y cuarzo; la presencia de mica es escasa. También
se encuentra paragonita.

Pasta. Fina. En las zonas proximas al borde externo se aprecian acumulaciones de 6xido de hierro.

En cuanto al modelado de la vasija, se aprecia una orientacion clara de los minerales en sentido horizontal. La
casi total ausencia de desgrasantes, siendo de particula muy fina los existentes en la zona de contacto con la
superficie externa, hace pensaren la existencia de un retoque posterior al modelado de la pieza con una arci-
lla mas fina.

Muestra num. 5.

Desgrasante. Distribucion homogénea. Son de tamafio fino y medio. Esta formado por cuarzo, calcita, feldespa-
tos, esquistos rojos y micas de tamano muy pequeno.
Pasta. Muy fina. La superficie externa aparece claramente retocada con una arcilla mas fina.

Muestra num. 6.

Desgrasante. Distribucion homogénea. Es de tamaio fino, en su mayor parte, y mediano. Esta formado por can-
tos rodados de mediano tamano, abundante calcita de tamafio fino, feldespatos, esquistos grises y rojos muy
destruidos, micasquistos y micas muy pequefas. También se encuentran inclusiones de silex.

Pasta. Fina, pero muy magra. No se aprecian orientaciones de los minerales ni retoques.

Muestra num. 7.

Desgrasante. Distribucion homogénea. De pequeiio y mediano tamafio. Esta formado por cuarzo, micasquistos
y calcita fundamentalmente; los feldespatos son aqui dificiles de identificar. Las formas redondeadas que
presentan las esquinas de los cuarzos hace pensar que el material haya sido recogido de las margenes de
un rio.

Pasta. Fina y magra. En algunas zonas se observa un mayor ennegrecimiento de la matriz debido, posiblemente,
al uso de materia organica.

En cuanto al modelado, no se aprecian retoques en la superficie. Desorden en la orientacion de los minerales.

Muestra num. 8.

Desgrasante. Distribucion homogénea, Tamano muy fino. Esta formado por pequefios cuarzos, cuarcitas, algu-
nos esquistos, calcita y feldespatos. El tamafo, en conjunto, es levemente mayor que en la esgrafiada negra,
las micas (ilita, paragonita,...) ocupan toda la superficie; los cuarzos son también muy abundantes.

Pasta. Muy fina de color rojo intenso. En la superficie externa, mas que en la interna, afloran los minerales inte-
grantes de la pasta. Un fragmento de cuarcita que sobresale en la superficie externa aparece claramente alte-
rado por efecto del calor.

En cuanto al modelado, no se aprecia orientacién alguna de los minerales.

Muestra num. 9.

Desgrasante. Distribucion muy homogénea. Tamafio muy fino. Debido a ello, es dificil precisar con exactitud
los minerales que lo componen; destacan calcita, esquistos de color rojo y micasquistos; el resto puede ser
atribuible a feldespatos y cuarzo de tamafos muy pequefos.

Pasta. Muy fina y magra.
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En cuanto al modelado, dada la orientacion que presentan los minerales, parece haberse efectuado de dentro
hacia afuera. No se observan retoques posteriores.

En relacién con la problematica que presentan las ceramicas esgrafiadas, se han estu-
diado también, ademas del fragmento nimero 8, otro perteneciente al estrato 7 de Cari-
giela (excavacion de 1959) y otro procedente del yacimiento de Prado Negro. Con ello se
pretende conocer si existe una seleccion del material y una técnica de manufacturacion de-
terminada para este tipo de ceramicas.

CUEVA DE LA CARIGUELA (PINAR)

‘ Esgrafiada negra.

Desgrasante. Distribucion homogénea. Tamafio muy fino. Esta formado por cuarzos redondeados, micasquis-
tos, cuarcitas recubiertas de mica y micas abundantes.

Pasta. Muy fina y magra. La mica ocupa toda la masa, siendo lo mas destacable.
En cuanto al modelado, se aprecia una horizontalidad clara de los minerales. Las incisiones de la superficie
aparecen pintadas de rojo, hecho que, a primera vista, no se obseva debido a que estdn recubiertas por una
pasta blanca de calcita.

CUEVA DEL AGUA DE PRADO NEGRO (IZNALLOZ)

Esgrafiada roja.

Desgrasante. Distribucion homogénea. Tamano fino. Esta integrado por esquistos, feldespatos, cuarzo, micas-
quistos y abundante mica. Estos minerales presentan un tamafio algo mayor que los de Carigiiela.

Pasta. Es muy fina y compacta. Algunas zonas ennegrecidas hacen pensar en el uso de materia organica
como desgrasante.
La laminacion de la arcilla es menos acentuada que en la esgrafiada roja de Carigiiela, apreciandose claramente
en algunas zonas. Por el contrario, en la esgrafiada negra no se aprecia laminacion alguna. El afloramiento
en superficie solo de micas, mientras que en la esgrafiada roja de Carigiiela aparecian también cuarzos, hace
pensar que la muestra de Prado Negro es de mejor factura. Un aspecto mas que las diferencias es que mien-
tras en Carigiiela la mica presenta un tamafio de particula mas fino y una menor proporcion de desgrasante
pequeiio de cuarzo, feldespatos, etc., en Prado Negro existe mayor cantidad de este ultimo tipo de desgra-
sante, hecho que puede explicar el porqué esta ceramica tiene mayor consistencia. Finalmente, el uso de ma-
teria organica en Prado Negro y no en Carigiiela seria otro factor diferenciador.

De las descripciones.efectuadas se observa que todas las muestras presentan en la ma-
triz fracciones gruesas integradas por cuarzo, feldespatos, calcita, mica y esquistos. En al-
gunas de ellas aparecen incluso pequenos fragmentos de silex. En conjunto, podemos decir
que todas ellas han sido fabricadas a partir de un mismo material.

El caracter magro que presenta la arcilla es un indice de que no ha existido una selec-
cion previa de la misma, sino que se ha recogido de una zona donde exis#ian sedimentos
idéneos para la fabricacion de vasijas ceramicas. Por las caracteristicas que presentan los
minerales —esquinas redondeadas y cantos devastados— se puede pensar que el material
seria extraido bien de las margenes de un rio o bien de depositos fluviales. La presencia de
Paragonita —mica dorada— en estas muestras constituye un detector claro del lugar de
procedencia de los sedimentos, en este caso concreto, Sierra Nevada.

La aparicion de zonas ennegrecidas en el conjunto global de la matriz de muchas de las
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muestras permitiria pensar en la utilizacién de materia organica como desgrasante; pero,
sin embargo, la presencia de esquistos grafitosos hace que no se pueda concluir al respecto,
ya que estos minerales tifilen también la arcilla.de color negro.

En cuanto al proceso.de manufacturacion, se ha podido observar que no existe un reto-
que de la superficie con arcilla mas fina, sino que, por el contrario, se ha utilizado la misma
que para la fabricacion de la pieza a excepcion de 1a vasija catalogada con el numero 5, en
la que si se aprecia un retoque con un material mas fino en le pared externa y posiblemente
la nimero 4.

En el caso de las ceramicas esgrafiadas de Carigiiela, la composiciéon de la pasta es
menos compleja, ya que las fracciones gruesas estan integradas por cuarzo, fundamental-
mente, y micasquistos. Lo mas destacable de estas Ceramicas es la abundante presencia de
mica que ocupa toda la matriz. Aparte de las diferencias existentes en la pasta, ya descri-
tas, interesa resaltar que quizas el caracter mas deleznable de la esgrafiada de pasta roja
esté motivado por la presencia de desgrasantes de mayor tamafno que en el fragmento de
pasta oscura y por el tipo de coccion sufrido. Su exfoliacion se debe a la facilidad de orien-
tarse que ‘tienen las micas.

Comparando estos fragmentos con el perteneciente al yacimiento de Prado Negro, se
observa que, mientras la composicion de la pasta es igual a las anteriores, parece existir un
mayor perfeccionamiento en la fabricacion, pues toda la matriz esta integrada por fraccio-
nes de tamano fino.

CUEVA DE LA VENTANA (PINAR)

Muestra num. 1.

Desgrasante. Distribucion homogénea. De tamafio grueso, medio y fino. Esta formado por cuarzo, calcita y es-
quistos; destaca la presencia de pequefios trozos de color rojizo con inclusiones de cuarzo y mica. Este he-
cho hace pensar en que estos fragmentos sean pequefios pedazos de ceramica utilizados también como des-
grasante.

Pasta. Es finay poco magra. Dadas las caracteristicasde la misma, nos inclinamos a pensar que el desgrasante
de tamafio grueso sea afadido, lo que viene avalado por la existencid de pequefios trozos de cerdmica en
la matriz.

En cuanto al modelado, se aprecia cierta orientacion hacia las paredes de la vasija.

Muestra nim. 2.

Desgrasante. Distribucion heterogénea. Los tamafios son gruesos, mediano y fino, si bien son mas abundantes
los ultimos. Esta constituido por cuarzo, calcita y fedespatos fundamentalmente; también aparecen esquistos
de distinto tamafo y esquistos grafitosos. Escasa presencia de mica.

Pasta. Fina, pero bastante magra.

No se han observado retoques en la superficie ni orientacién de los minerales.

Muestra num. 3.

Desgrasante. Distribucion homogénea. Tamaio fino y medio. Esta formado por cuarzo, calcita y feldespatos
fundamentalmente, micas de distinto tamano (de medio a fino) y esquistos.

Pasta. Fina y magra.
No se observan retoques en la superficie ni orientacién de los minerales.
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Muestra num. 4.

Desgrasante. Distribucién homogénea. Tamano mediano y fino. Esta formado por cuarzo, feldespato, esquistos
y mica.

Pasta. Fina, aunque algo magra.
No se observan retoques de la superficie ni orientacion de los minerales.

Muestra nim. 5.

Desgrasante. Distribucion homogénea. Tamano mediano y fundamentalmente fino. Esta formado por cuarzo,
en poca cantidad, esquistos, algunos carbonatos y micas de tamafno muy fino.

Pasta. Fina y magra.
No se observan ni retoques ni orientacion de los minerales.

Estas muestras presentan en conjunto las mismas caracteristicas observadas en las ce-
ramicas de la Cueva de la Carigiiela. Las arcillas son bastante magras y las fracciones grue-
sas o desgrasantes estan compuestos por cuarzo, calcita, feldespatos, esquistos y mica.
Dentro de esta homogeneidad hay que resaltar el fragmento numero 1, en el que, dadas las
caracteristicas de la matriz, formada por una arcilla muy fina y poco magra, hay que hablar
del caracter afiadido que tienen los desgrasantes; junto a los minerales citados se encuen-
tran también inclusiones de trozos ceramicos utilizados como desgrasantes.

En cuanto al proceso de manufacturacion, se observa en algunas piezas una orienta-
cién clara de modelado hacia las paredes de la vasija. Al igual que en casos anteriores, no
se ha efectuado retoque de la superficie con una arcilla mas fina.

LAS MAJOLICAS (ALFACAR)

Muestra num. 1.

Desgrasante. Distribucion bastante homogénea. Tamaifio mediano y fino con predominio de este ultimo. Esta
integrado por calcitas de diferenta tamano, feldespatos, algunos esquistos, cuarzos de pequefo tamaiio y pe-
quefas micas.

Pasta. Es fina y muy magra. En la banda central se aprecian zonas totalmente ennegridas, que hacen pensar en
carbon, producto de la combustion de la materia organica. Otras zonas presentan un rojo intenso motivado
por la existencia de concreciones de oxido de hierro.

No se observan retoques en la superficie ni orientacion de los minerales.

Muestra num. 2.

Desgrasante. Distribucion homogénea. Tamaino mediano y pequeiio. Esta formado por cuarzo, calcita, feldes-
patos y, en menor proporcion, micas.

Pasta. Fina y magra. Aunque el desgrasante de tamano fino aparece predominante en la matriz, no se puede de-
cir que el mediano sea anadido.
No se observan retoques en la superficie ni orientacion de los minerales.

Muestra num. 3.

Desgrasante. Distribuciéon homogénea. Tamano fino. Esta integrado por cuarzo con formas redondeadas, cal-
cita de pequefio tamafno, micasquistos, esquistos de color rojo y micas.

Pasta. Muy fina y magra. Como ocurre en la muestra numero 1, existen zonas mas ennegrecidas que hay que ex-
plicar de la misma manera. La inexistencia de bandas en la matriz indica una coccion bastante regular.
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En cuanto al modelado, se ha podido observar la existencia en esta muestra de retoques con una arcilla mas
fina tanto en la superficie externa como en la interna. También en esta ultima zona se aprecian acumulacio-
nes de oxido de hierro.

Muestra num. 4.

Desgrasante. Distribucion homogénea.
De tamaiio fino, fundamentalmente, y mediano. Esta integrado por cuarzo, feldespato, calcita y micas de ta-
mano pequeno.

" Pasta. Es muy fina y compacta.
En cuanto al modelado, no se observan retoques de la superficie. Tampoco hay orientacion de los
minerales.

En conjunto, estas muestras se han fabricado a partir de una arcilla fina y muy magra,
a excepcion del fragmento numero 4, que es fina y compacta. Los desgrasantes componentes
de la matri- son: cuarzo, feldespatos, calcita de diferentes tamafios y esquistos, pertene-
cientes al propio sedimento. Sin embargo, tal y como se ha expresado en la descripcion, pa-
rece ser que las muestras 1 y 3 han podido contener ademas materia organica como des-
grasante.

En cuanto al proceso de manufacturacion, sélo la pieza numero 3, decorada con impre-
siones cardiales, presenta un retoque en su superficie. Este hecho aparece atestiguado por
la total ausencia de desgrasantes en-la zona de contacto, entre la superficie externa y la ma-
triz. Las acumulaciones de oxido de hierro observadas en la pared interna se deben a la
existencia en la matriz de esquistos rojos, unido al hierro existente en la arcilla.

SIMA RICA (ALHAMA)

Mouestra num. 1.

Desgrasante. Distribucion homogénea. Tamaio grueso, mediano y fino. Esta formado por esquistos de color
rojo en su mayoria, esquistos grises, cuarzo de pequefo tamaio, calcita y mica.

Pasta. Fina y algo magra.
No se ha efectuado retoque alguno de la superficie. Sin embargo, si se aprecia cierta inclinacion de los minerales
hacia el borde, unido a una manufacturacion en horizontal, posiblemente de rollos, que sufriria un ultimo
acabado desde el fondo de la vasija hacia el borde, de ahi la inclinacion que presentan algunos minerales.

Muestra num. 2.

Desgrasante. Distribucion homogénea. Tamafio medio y fino, predominando este ultimo. Los medianos son fun-
damentalmente calcita, esquistos y feldespatos; también aparecen esquistos rojizos y grafitosos; la mica
es de tamario fino.

Pasta. Fina, pero bastante magra.

No se aprecian retoques en la superficie ni orientacion de los minerales.

Muestra num. 3.

Desgrasante. Distribucion homogénea. De tamaio fino, principalmente, y mediano. Esta constituido por
cuarzo, esquistos, calcita de pequefio tamaiio y feldespatos también pequeiios.

Pasta. Fina y muy magra.
En cuanto al modelado, no se aprecian retoques de la superficie. Los minerales aparecen orientados
horizontalmente.
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Muestra num. 4.

Desgrasante. Distribucion homogénea. Tamafo mediano y fino. Esta constituido por esquistos, fundamental-
mente, grises y algunos rojos; aparecen también pequefios granos de calcita y cuarzo, aunque este ultimo en
menor cantidad.

Pasta. Fina y magra.
En cuanto al modelado, no se observan retoques de la superficie. Orientacién de los minerales de

manera horizontal.

Muestra num. 5.

Desgrasante. Distribucion homogénea. Tamaiio fino, fundamentalmente, aunque hay algunos medianos. Esta
integrado por esquistos en su mayor parte; el cuarzo y la calcita presentan formas redondeadas. Hay
pocas micas.

Pasta. Muy finay algo magra. Al ser ésta de tamaiio fino, existe una mezcla muy homogénea entre la arcillay el
desgrasante, lo que le da a la matriz una gran compacidad.

No se observan retoques superficiales. Los minerales se orientan de manera horizontal.

Estas ceramicas presentan una clara homogeneidad en cuanto al tipo de materia prima
utilizada. Los desgrasantes estan en el propio sedimento utilizado y los constituyen cuar-
zos, feldespatos, calcita y esquistos de color rojo, fundamentalmente.

En cuanto al proceso de manufacturacion, excepto el fragmento nimero 5, que pre-
senta una matriz muy fina y bien compactada con el desgrasante, los restantes estan fabri-
cados con arcillas magras. En ninguno se han observado retoques de las paredes con material
mas fino.

-CUEVA DEL AGUA (ALHAMA)
Mouestra num. 1.

Desgrasante. Distribucion bastante homogénea. Tamaifio mediano y fino. Esta integrado por cuarzo, calcita, es-
quistos rojos y mica.

Pasta. Es fina y magra, pero compactada.
En cuanto al modelado, no se observan retoques de la superficie ni orientacion alguna de los minerales.

Muestra num. 2.

Desgrasante. Distribucion heterogénea. Tamafio grueso, mediano y fino. Esta mtegrado por cuarzo, calcita en
proceso de descomposicion, esquistos y mica.

Pasta. Fina, pero muy magra.
No se observan retoques de la superficie ni orientacion de los minerales.

Mouestra num. 3.

Desgrasante. Distribucion heterogénea.

Tamano grueso, mediano y fino. Constituido por cuarzo, calcita y esquistos rojizos y grafitosos.

Pasta. Fina, pero muy magra. Es una matriz fundamentalmente esquistosa. La existencia de zonas ennegrecidas
podria permitirnos hablar del uso de materia organica como desgrasante; pero la presencia de esquistos gra-
fitosos, al igual que ocurre en algunas ceramicas de Carigiiela, no permite establecer claramente su pro-
cedencia. 7
En cuanto-al modelado, no s¢ observan retoques posteriores ni orientacién de los minerales.

Muestra num. 4.

Desgrasante. Distribucion homogénea. Tamafic mediano, pequefio y grueso. Esta integrado, fundamental-
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. mente, por esquistos grises y rojos, aunque estos ultimos en menor proporcion; el cuarzo se presenta en poca
cantidad, la mica es de tamafio pequefo y se presenta en escasa proporcion.
Pasta. Fina, pero muy magra.
No se observa retoques ni orientacion de los minerales.

Muestra num. S.

Desgrasante. Distribucion homogénea. Tamafio fundamentalmente fino, con la presencia de algunos gruesos.
Esta integrado por cuarzo, esquistos y mica.

Pasta. Muy fina, al tiempo que muy magra. Muy compacta.
No se observan retoques ni orientacion de los minerales.

A excepcion de los fragmentos nimeros 1 y 5, la matriz de estas ceramicas es fina
y magra y los desgrasantes estan constituidos por cuarzo, calcita, feldespatos y esquistos.
En el caso de la pieza numero 1, la matriz presenta un aspecto mas cuidado en relacion
a los restantes. Este hecho se hace aun mas evidente en la muestra numero 5, pudiéndose
incluso pensar en que haya existido una seleccion del material. En ninguna de las superfi-
cies se han observado retoques.

CUEVA DE LOS MOLINOS (ALHAMA)
Muestra num. 1.

Desgrasante. Distribucion homogénea. Tamaiio fino, mediano y grueso. Esta integrado, fundamentalmente; por
esquistos de color rojizo, cuarzos redondeados de tamano grueso y pequefio, esquistos grafitosos y carbona-
tos muy alterados.

Pasta. Es fina y magra. Las micas, afloran a la superficie, siendo mas visibles a la observacion directa en esta
zona que en el interior de la pasta.

En cuanto al modelado, no se observan retoques ni orientacion alguna de los minerales.

Mouestra num. 2.

Desgrasante. Distribucion homogénea. Tamaro fino, en su mayoria, y mediano, aunque hay algunos fragmentos
aislados gruesos. Esta integrado por esquistos grises, raramente rojizos, esquistos grafitosos, cuarzo de ta-
maio variado y con formas redondeadas en 1a mayoria de los casos, carbonatos en estado de alteracion y pe-
quefios fragmentos de mica distribuidos desigualmente y en pequefias proporciones.

Pasta. Fina y bastante magra.

No se observan retoques en la superficie ni orientacién de los minerales.

Muestra num. 3.

Desgrasante. Distribucion bastante homogénea. Tamano fino, mediano y grueso. La matriz es fundamental-
mente micacea, siendo la mica de tamaiio muy pequeno. Junto a ella parece existir desgrasante anadido for-
mado por cuarzo, calcita y esquistos de tamafo grueso. ’

Pasta. Fina y magra.

No se observan retoques ni orientacion alguna de los minerales.

Mouestra num. 4.

Desgrasante. Distribucién homogénea. Tamafio mediano y pequefio. Por las caracteristicas de la matriz se
puede pensar que el desgrasante sea afiadido. Esta formado por cuarzo de pequefio tamafio, feldespatos
y calcitas en diferente estado de evolucion, esquistos grises y rojos, asi como micas, todos ellos de
pequeno tamarfo.
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Pasta. Muy fina y arcillosa. Si se compara con el resto de las muestras estudiadas para este yacimiento, parece
que en este caso si ha habido una seleccion de la misma.
En cuanto al modelado, no se observan retoques de superficie ni orientacion de los minerales.

A partir de las descripciones efectuadas se puede decir que las ceramicas de este yaci-
miento presentan diversidad en cuanto al material empleado. Los desgrasantes utilizados,
cuarzo, calcita, mica y esquistos, se presentan en proporciones variadas; los feldespatos
solo se aprecian claramente en la muestra nimero 4.

Las muestras 1 y 2 estan fabricadas a partir de una arcilla fina, pero bastante magra; la
numero 4 es muy fina y arcillosa, mientras que la numero 3 es mas micacea. Si bien en las
muestras 1 y 2 no se puede hablar de desgrasante anadido, sin embargo si hay que hacerlo
en la muestra numero 4, donde se observa claramente este hecho. La muestra niumero 3 pa-
rece contener junto con el desgrasante existente en el sedimento otro adicionado, pero en
este caso, al no poder asegurarlo, lo mantenemos como probable.

En cuanto al proceso de manufacturacion, en la muestra nimero 4 parece observarse
cierta orientacion de los minerales hacia las paredes. En ninguna de ellas se ha detectado la
existencia de retoques en la superficie con arcilla mas fina.

LOS CASTILLEJOS (MONTEFRIO)
Muestra num. 1.

Desgrasante. Distribuciéon homogénea. Tamario fino, mediano y grueso. El desgrasante de tamafio fino aparece
perfectamente unido a la matriz, lo que hace pensar que los de tamafio medio y grueso sean posiblemente
afadidos. Estos desgrasantes de tamaiio grueso estan formados por calcita y cantos rodados. En general, el
desgrasante esta integrado por calcita y feldespatos fundamentalmente, algunos cuarzos de diferente tamafio
y pocas micas.

Pasta. Muy fina y magra.

En relacién al modelado de la pieza, no se observan retoques posteriores ni orientacion alguna de
los minerales.

Mouestra num. 2.

Desgrasante. Distribucién homogénea. Tamafio fundamentalmente fino, con algunos fragmentos aislados de
calcita de tamafio mediano, si bien la de grano mas fino se encuentra impregnando gran parte de la superfi-
cie. Se observan también feldespatos, cuarzo de formas redondeadas y algunas micas de pequefio tamaiio.

Pasta. Finay magra. La existencia de algunos huecos en ella, unido al color gris oscuro de la misma, hace pen-
sar en el uso de materia organica como desgrasante.

No se observan retoques en las superficies ni orientacion en los minerales.

Muestra num. 3.

Desgrasante. Distribucion muy homogénea. Tamano fino, con escasas inclusiones de tamafio mediano. Esta in-
tegrado por cuarzo, calcita y algunos cantos rodados.

Pasta. Es muy fina y arcillosa. Este caracter y su color rojizo hace que se diferencie claramente de los fragmen-
tos de este yacimiento y de los restantes. Posiblemente el material utilizado sean arcillas pliocenas.
En cuanto al modelado, no se observan retoques en la superficie.

Mouestra num. 4.

Desgrasante. Distribucion homogénea. Tamafio fino, aunque hay algunos fragmentos medianos. Destaca la
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abundante presencia de calcita, que tifie practicamente toda la matriz. También aparecen cuarzo, mica y
feldespatos.

Pasta. Fina y magra.
No existen retoques ni orientacion clara de los minerales.

Muestra num. 5.

Desgrasante. Distribucion muy homogénea. Tamano principalmente fino, aunque encontramos también de tipo
mediano. Esta formado por cuarzo, en pequeiias cantidades, calcita y feldespatos.

Pasta. Muy fina y magra. El color oscuro de la misma, unido a su poco peso, hace pensar en el uso de materia
organica como desgrasante.
No se observan retoques ni orientacion de los minerales.

En estas muestras se aprecia, en general, un tratamiento mas cuidado de la matriz. Los
desgrasantes aparecen perfectamente entremezclados con la arcilla, siendo, en general, de
tamano pequeiio o fino, resultando en ocasiones dificil efectuar una descripcion cualitativa
de los mismos.

Si comparamos estas piezas ceramicas con las descritas anteriormente, se observa
como el contenido en esquistos disminuye significativamente; sélo aparecen en dos frag-
mentos y en proporciones minimas. Ademas del uso de cuarzo, calcita y feldespatos como
material desgrasante, se ha podido atestiguar el uso de materia organica en la muestra nu-
mero 5; el color negro que presenta dicha pieza, unido a la poca densidad de la misma, son
factores que nos reafirman en este sentido.

Destacable, con respecto a las demas muestras, es la pieza numero 3, que esta fabri-
cada a partir de un material totalmente distinto al de las restantes del yacimiento, posible-
mente a partir de arcillas pliocenas. '

En cuanto al proceso de manufacturacion, no se han observado retoques posteriores en
la superficie.

2. Estudio del contenido en desgrasantes

Como queda reflejado en el apartado de material y métodos, los criterios de separacion
entre los tamafnos que presentan los desgrasantes contenidos en las vasijas ceramicas son
de 2 mm. o mayor para las fracciones gruesas, entre 1 mm. y 2 mm. para las medias y, por
ultimo, las inferiores a este tamafo se han clasificado como fracciones finas. El contenido
que de cada una de ellas presentan las muestras ceramicas estudiadas se recogen en la tabla 1.

Segun se puede observar a partir de los datos resefiados en dicha tabla, la utilizacion de
desgrasantes de tamafo grueso es bastante escasa en conjunto, a excepcion de las piezas
correspondientes a la Cueva del Agua de Alhama, que presentan, en general, valores muy
altos. Asimismo, la muestra nimero 1 de la Cueva de la Ventana, nimero 1 del poblado de
Los Castillejos, numeros 1 y 3 de la Cueva de los Molinos y numero 1 de Sima Rica, tienen
un contenido importante de los mismos.

Los valores para las fracciones de tamafio medio son bastantes heterogéneos, osci-
lando los margenes entre el 55 por 100 para el fragmento numero 4 de la Cueva del Agua
y cero para numerosas piezas. Sin embargo, a diferencia de lo que ocurre con el desgra-

sante de tamaiio grueso, la presencia de éste es general a todas las muestras, a excepcion de
cuatro fragmentos.
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Finalmente, los contenidos en desgrasantes de tamaiio fino aportan los valores mas al-
tos, siendo en algunas muestras del 100 por 100. .

Si pasamos a representar todos estos datos en un diagrama triangular (fig. 1), se observa
que el parametro de mayor importancia en la caracterizacion de las muestras es el conte-
nido en finos, si bien hay algunos casos en donde las fracciones medias o gruesas son las
que constituyen el caracter diferenciador.

& Cueva de Ja Carigiiela

7 Cueva de la Ventana

O Prago Negto

© Majolicas

5 Sima Rica

® Cueva del Agua

® Cueva de los Molinos

* Poblado de los Castillejos

LDESGRASANTE FINO

Fig. 1.—Diagrama triangular en el que se recogen los contenidos en desgrasante de tamafio grueso, medio y fino
determinado para las piezas ceramicas estudiadas. )

Esta distribucion desigual de los distintos tipos de desgrasante podria hacer pensar en
que los sistemas de manufacturacion de las piezas eran totalmente aleatorios y que depen-
dian, fundamentalmente, del material que tenian a su disposicion. No obstante, las peque-
nas. variaciones existentes nos hacen pensar que pudiera existir cierta seleccion del mate-
rial, "dependiendo del tipo de vasija que se pensara fabricar. Para comprobar esta hipétesis
se ha procedido a representar graficamente el contenido en desgrasante grueso frente al
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Fig. 2.—Relacion entre el uso de desgrasante grueso y fino en funcion de la tipologia ceramica.
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contenido en finos para las tipologias determinadas: ollas, cuencos, asi como para fragmen-
tos amorfos (fig. 2).

EnlatablaIl se recogen los valores de las rectas de regresion calculadas. El escaso nu-
mero de muestras representadas hace que no se puedan obtener datos concluyentes res-
pecto a la seleccion del material, en funcién del tipo y cantidad de desgrasante utilizado,
para la fabricacion de unas u otras formas ceramicas. No obstante, si se puede hablar a par-
tir de esta representacion grafica de que existe una tendencia clara del agrupamiento de las
muestras en funcion de su tipologia y probablemente de su uso. Asi, las ollas y cuencos pre-
sentan altos contenidos en fracciones finas con escasas variaciones en relacion a la recta de
regresion. Por el contrario, en las muestras englobadas dentro del grupo de fragmentos
amorfos, se observa una mayor dispersion de los puntos en relacion a la recta, debido, posi-
blemente, a la mezcla de distintas tipologias.

TABLA 11
o Ecuacion de regresion Coeficiente de correlacion Grado de
Variable . b . N significacion
Ollas ..........ccooveivn.. 77.7 — 0,81 0,99 12 1 Yo
CUENCOS. . .ot eee e 50,38 - 0,53 0,96 5 1 %
Amorfos .......... ... ... 44,65 — 0,45 0,90 20 1 Yoo

En definitiva, podemos hablar, de momento, de que si parece existir cierta seleccion
del material en la fabricacion de unas u otras formas ceramicas.

La relacion entre el tipo y cantidad de desgrasante y el tratamiento de la superficie ha
sido también analizado. En la figura 3 se representa el contenido de desgrasante grueso y
fino en funcién de esta caracteristica. En dicha figura se aprecia que existe, efectivamente,
una relacion clara entre el contenido en fracciones finas y el tratamiento de la superficie,
siendo las ceramicas alisadas las que presentan mayor cantidad de desgrasante grueso y
menor de fino, le siguen las espatuladas y, finalmente, las bruiidas. Estas ultimas presen-
tan, excepto en un caso, un contenido de desgrasante grueso inferior al 10 por 100, siendo
en la mayoria de los casos de cero. Las espatuladas presentan, en general, valores com-
prendidos entre el 8 por 100 y 24 por 100 de gruesos, encontrandose muestras con ningun
contenido de los mismos y otras cuyos porcentajes las relacionan mas con las alisadas.

Al igual que ocurre con la relacion entre el contenido en desgrasantes y la tipologia de
las piezas, no se puede establecer una relacion clara entre el tipo de matriz ceramica y el
tratamiento de la superficie, dado que el numero de muestras es pequeiio, sobre todo en
cuanto a piezas con superficie alisada se refiere. Sin embargo, por lo que respecta a las ce-
ramicas espatuladas y bruiidas, parece existir una relacion entre tratamiento de la superfi-
cie y matriz. En el caso de los dos fragmentos espatulados, que se salen de la media general
de su grupo, habria que preguntarse si realmente son espatulados o si, por el contrario, han
sufrido un tipo de alisamiento mas cuidado.

~Para poder dar respuesta satisfactoria a estas cuestiones es necesario efectuar una cla-
rificacion, en base a criterios objetivos, de los conceptos alisado, espatulado y bruiiido. No
obstante, aceptando como validos los criterios actualmente en vigor, creemos que a partir
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Fig. 3.—Relacion entre el tipo y cantidad de desgrasante utilizado en funcién del tratamiento dado a la superficie
de la vasija ceramica.

de los datos aqui expuestos podemos hablar, efectivamente, de que existe una relacion en-
tre el tratamiento de la superficie y la intencionalidad en la seleccion de la matriz
ceramica.

Si consideramos los datos no desde el punto de vista global, sino desde el punto de
vista individual, teniendo en cuenta cada yacimiento en si mismo, vemos cémo se repiten
las relaciones anteriormente expuestas (tabla I).

3. Determinacion de la porosidad y densidad aparente de las muestras

La determinacion de la densidad aparente de una pieza ceramica va a indicar la textura
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del material utilizado en su fabricacion. Segun los datos bibliograficos (2), una ceramica
elaborada a partir de un material fundamentalmente arcilloso, tendra una mayor densidad
que otro mas limoso y menos homogéneo. Asimismo, el uso de materia organica como des-
grasante puede ser detectado a partir de este parametro, pues una ceramica con una baja
densidad y una matriz fundamentalmente magra puede indicar el uso de la misma como
desgrasante. Sin embargo, debido a que al cocer la pieza la materia organica se quema y/o
grafitiza se hace dificil justificar nimericamente su presencia.

En latabla I se recogen los indices de densidad determinados en las ceramicas’estudia-
das. Los datos obtenidos son bastante heterogéneos no ya sélo en conjunto, sino también en
particular para cada uno de los yacimientos. Estos valores son bastantes bajos si se compa-
ran con datos obtenidos a partir de los estudios realizados en ceramicas actuales (3), que,
por otra parte, son las Unicas ceramicas en las que se han estudiado ambos aspectos (densi-
dad y porosidad).

Restringiéndonos, pues, a los materiales arcillosos existentes en la zona de Granada, la
media provincial determinada es del 1,85 por 100 (4). Esta media corresponde, evidente-
mente, a ceramicas, cuyo proceso de manufacturacion es mucho mas depurado, ya que el
material a partir del cual se fabrican esta sometido a un proceso de seleccion; mediante el
desajelo, que hace que las arcillas utilizadas estén constituidas por fracciones, cuyo tamaio
de particula es muy fino. En nuestras muestras solo algunos fragmentos (en Carigiiela, la
muestra nimero 4 y la esgrafiada seleccionada para comparar con la muestra nimero 8; las
piezas nimero 2 de la Cueva de los Molinos, nimero 1 de la Cueva del Agua y numero 1
de Sima Rica) presentan valores proximos a la media actual, mientras que los restantes es-
tan por debajo. ‘

Estos datos indican que la seleccion del material es totalmente aleatoria y que en estos
fragmentos la mayor presencia de finos es circunstancial si se busca su causa en formas ti-
polodgicas, ya que son fragmentos amorfos, o decorativas; sin embargo, el tratamiento de la
superficie —cinco brunidas y una alisada— permite pensar en cierta seleccion.

En cuanto a la porosidad, la relacion entre porosidad-granulometria y porosidad-
plasticidad son aspectos tratados por algunos autores (5). Debido a ello se ha considerado
de interés para nuestro trabajo determinar dicho parametro a partir de la densidad aparente
de las muestras, como ya ha quedado reflejado en el apartado correspondiente. En la tabla I
se recogen los valores obtenidos para cada una de las ceramicas estudiadas.

(2) BARAHONA, E.: Arcillas de ladrilleria de la provincia de Granada: Evaluacion de al gunos ensayos
de materias primas, Tesis Doct. Univ. Granada, 49, 1974, pp. 277-281. DEWITT, C. T. y ARENS, P. L..
“Moisture content and density of some clay minerals and some remarks orrthe hydration pattern of clay”, Trans.
4th. Int. Cong. Soil Sci., 2, 1950, pp. 59-62.

(3) BARAHONA, E.: Arcillas..., op. cit., nota 2.

(4) BARAHONA, E.: Arcillas..., op. cit.,nota 2, p. 277.

(5) ALEIXANDRE FERRANDIS, V.: “La porosidad y su influencia sobre las propiedades técnicas de
los productos ceramicos”, Bol. Soc. Esp. Ceram., 10,1971, pp. 163-191. BARAHONA, E.: Arcillas..., op. cit.,
nota 2, pp. 285-293. CROSS, A. H. B. y YOUNG, P. F.: “The measurement of apparent porosity and bulk den-
sity”, Trans. Brit. Ceram. Soc., 47, 1948, pp. 121-157. HILL, R. D.: “A study of pore size distribution of fired
clay bodies”, Trans. Brit. Ceram. Soc., 59, 1960, pp. 189-212.
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Para la interpretacion de estos datos se ha procedido metodologicamente igual que en
el caso anterior. Comparando con la media provincial —30,2 por 100—, los valores obte-
nidos para las ceramicas neoliticas son mucho mas elevados. El hecho de que las piezas ce-
ramicas analizadas tengan una mayor porosidad hay que interpretarlo desde el punto de
vista de manufacturacion. La escasa seleccion de material conlleva el que las ceramicas
tengan una alta porosidad, pudiéndose utilizar este aspecto como indice de perfecciona-
miento en la manufacturacion de las ceramicas.

Junto a los criterios de densidad aparente y porosidad, la determinacién de la resisten-
cia mecanica de las vasijas es un factor mas que habra de tenerse en cuenta en la descrlp-
cion de las caracteristicas de las piezas ceramicas.

Una ceramica con una resistencia mecanica alta tiene, forzosamente, que estar fabri-
cada con una arcilla muy fina y ser cocida a una temperatura alta, dado que el vidrio que se
forma en la matriz es el factor que le imprime resistencia a la pieza, por tanto a mayor can-
tidad de vidrio, mayor cantidad de filosilicatos y, en ultima instancia, mayor tempe-
_ratura. X

El no haber podido determinar la resistencia mecanica para todas las muestras aqui es-

- tudiadas, ha hecho que no se incluyan estos datos en el presente trabajo. Sin embargo, ha-
cemos mencion de esta determinacién por considerarlo un indice mas de clasificacion para
las ceramicas.

Asi pues, una pieza ceramica cuya matriz es homométrica, es mas densa, menos po-
rosa y de mayor resistencia mecanica que otra heterométrica. Por tanto, la heterometria
clara de nuestras muestras, su baja densidad y su alta porosidad indican que los procesos de
manufacturacion de las ceramicas estudiadas denotan, logicamente, un grado de ‘“‘ar-
caismo”, si bien en algunés fragmentos aislados los valores obtenidos se aproximan a cera-
micas de factura mas perfecta.

4. Tratamiento estadistico de los datos

Dado el escaso niumero de muestras que hasta el momento se han estudiado, y debido a
no poseer en gran parte de ellas, por su caracter de amorfos, una descripcion completa de
las caracteristicas técnicas y tipoldgicas que las definen, no ha sido posible efectuar un es-
tudio estadistico global, teniendo en cuenta todas las caracteristicas en conjunto, tanto ana-
liticas como descriptivas. No obstante, dado que nuestro interés se centra, fundamental-
mente, en definir procesos de manufacturacion, consideramos que el uso de los métodos
estadisticos aplicados aportan una informacion bastante satisfactoria de acuerdo con nues-
tros objetivos.

Anadlisis factorial

Conocidos los distintos contenidos en desgrasantes que presentan las ceramicas, asi
como la densidad y porosidad de las mismas, se ha intentado ver la relacion que existe en-
tre estos aspectos y aquellos otros cuantificables de las' muestras. \

Para ello hemos efectuado, en primer lugar, un analisis factorial en modo R con rota-
cion varimax. Las variables utilizadas han sido: didmetro de boca de la vasija, cantidad de
desgrasante grueso, cantidad de desgrasante fino, grosor de la pared de la pieza, densidad
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aparente y porosidad. El prescindir del contenido en desgrasante de tamano medio se debe
a las caracteristicas del método utilizado, ya que no se pueden utilizar variables cuya suma
sea del 100 por 100.

Los resultados de este analisis de factores recogidos en la tabla III muestran cémo hay
tres factores que explican el 87,9 por 100 de la varianza total del sistema, siendo los facto-
res 1 y 2 con un 34,7 por 100 y 33,9 por 100, respectivamente, los que tienen mayor peso.
Segun se desprende de dicha tabla, el factor 1 se explica por el contenido en finos, exis-
tiendo una relacion inversa entre esta variable y el grosor de la pared de las piezas cerami-
cas (a mayor cantidad de finos, menor grosor de la pared). El factor 2 se define por la densi-
dad aparente de las piezas, no estando esta variable correlacionada con ninguna otra de las
restantes variables seleccionadas. La igualdad de valores obtenida para la densidad y poro-
sidad no tiene significacion, ya que esta ultima se determina a partir de la densidad; sin em-
bargo, el presentar signos contrarios indica que la relacion entre porosidad y densidad es in-
versa. Finalmente, el tercer factor se autodefine por el diametro de boca de la vasija, si bien
en él tiene también cierta importancia el grosor de la pared; ambos, diametro y grosor, se
correlacionan, légicamente, de forma positiva entre ellos.

Existen, pues, tres parametros que definen a una pieza ceramica: contenido en desgra-
sante fino, densidad o porosidad y, finalmente, el diametro de boca junto con el grosor
de la pared.

TABLA III
MATRIZ DE FACTORES ROTADOS (VARIMAX)
Variables F1! F2 F3
Diametrode boca .......................... — 0,058 — 0,125 0,920
Porcentaje desgrasante grueso................ ., —0.972 — 0,052 0,136
Porcentaje desgrasante fino .................. 0,977 0,013 - 0,114
Grosorde lapared. ......................... — 0,425 0,204 0,524
Densidad.............. .o, 0,009 0,995 — 0,012
Porosidad .......... ... i — 0,009 — 0,995 0,013

Andlisis de las diferencias entre yacimientos

Teniendo en cuenta los factores que definen a una vasija ceramica se han establecido
las diferencias existentes entre los procesos de manufacturacion de las piezas de los yaci-
mientos estudiados, a partir del tets de la ““t”” de Student.

En la tabla IV se recogen las medias obtenidas sobre el contenido en finos existente en
las muestras estudiadas. Los valores medios extremos corresponden a las ceramicas de la
Cueva del Agua, conuna media de 47,6 por 100, y al yacimiento de Las Majolicas, conun
96,2 por 100. Si analizamos estos datos medios, en conjunto, se observa cdmo en las piezas
correspondientes a los yacimientos del grupo de Alhama aparecen, en proporcion, los valo-
res medios mas bajos y desviaciones tipicas mayores, hecho éste indicativo de que existe
una menor homogeneidad en los procesos de manufacturacion de las vasijas ceramicas.
Asimismo, Cueva de la Carigiiela y Cueva de la Ventana presentan valores muy proximos.
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Finalmente, las muestras del poblado de Los Castillejos de Montefrio y del yacimiento de
Las Majolicas tienen contenidos similares a los determinados para la Cueva de la Cari-
giiela, destacando las ceramicas de Las Majolicas, donde el contenido en fracciones finas
es muy similar para todas las muestras.

TABLA IV
VALORES MEDIOS DEL CONTENIDO EN FRACCION FINA*

X S N
Cueva de la Carigiiela. ...................... 92,2 6,7 10
Cuevadela Ventana........................ 85.8 9,2 5
Las Majolicas. ..............ooiiiiiinn. 96,2 2,6 4
SimaRica................ ... ... . . 84,4 14,3 5
Cuevadel Agua.............coviiiiiann .. 47,6 26,1 S
Cuevadelos Molinos....................... 77 16,4 4
Los Castillejos . ...t 91,2 13,7 5

* Se expresan en porcentaje.

TP 2]
t

Los datos obtenidos de la aplicacién de la de Student para estos valores medios se
recogen en la tabla V. El hecho mas destacable es la diferencia significativa que las cerami-
cas del yacimiento de la Cueva del Agua presentan con respecto a otros yacimientos, al-
canzando niveles de significacion del 5 por 100, 1 por 100 y 1 por 1.000 respecto a Cueva
de la Ventana, poblado de Los Castillejos y Cueva de la Carigiiela, respectivamente. Inte-
resa resaltar también que estas ceramicas se diferencian asimismo de las existentes en los

TABLA V
VALORES DE LA «t» DE STUDENT PARA EL CONTENIDO EN DESGRASANTE FINO*

Yacimientes Valor de “t” 'Nz.'v-c ! d‘?,
significacién
Carigiiela - Sima Rica....................... 1,47 20 %
Carigiiela - Cueva de los Molinos............. 2,56 5%
Carigtiela - Cueva del Agua.................. 5.25 1 Yoo
Cueva de la Ventana - Carigiiela. ............. —1.55 20 %
Cueva de la Ventana - Cueva del Agua........ 3,09 5%
Cueva del Agua - Las Majolicas.............. — 3,66 1 %
Cueva del Agua - Sima Rica................. — 2,76 5%
Cueva de los Molinos - Cueva del Agua....... 1,95 10 %
Cueva de los Molinos - Las Majolicas......... - 2,31 10 %
Las Majolicas - Sima Rica................... 1.61 20 %
Los Castillejos - Cuevadel Agua............. 3,31 1%
Los Castillejos - Cueva de los Molinos . ....... 1.42 20 %

* Se recogen solo los datos significativos.

yacimientos localizados dentro de la misma zona geografica, como son Cueva de los Moli-
nos y Sima Rica; en estos casos los niveles de significacion son del 10 por 100 y 5 por 100,
respectivamente. Estas ultimas diferencias podrian explicarse por haber utilizado en la fa-
bricacion de las vasijas un material distinto; pero si tenemos en cuenta las descripciones en
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las distintas matrices ceramicas mediante la lupa y los posteriores resultados obtenidos, a
partir del estudio mineralogico por DRX, observamos como no se puede encontrar la causa
en esta hipétesis, siendo necesario hablar, por tanto, de diferencias enlas técnicas de manu-
facturacion de las piezas ceramicas. Si volvemos sobre los datos expuestos en la tabla I, en
relacion con el contenido en desgrasantes, se aprecia como las muestras de la Cueva del
Agua son las que presentan mayor contenido en desgrasante de tamano grueso.

Por otro lado, intentar explicar estas diferencias a partir de su pertenencia a distintos
momentos culturales no parece viable, ya que por sus caracteristicas y su contexto las cera-
micas de los yacimientos del grupo de Alhama presentan una evidente homogeneidad.
Quiza cabria mas bien pensar que las caracteristicas de modelado de las piezas estan inti-
mamente ligadas a tradiciones locales concretas mas que a la pertenencia a una fase cultu-
ral u otra. 7

En el caso de Cueva de la Ventana y Carigiiela, las diferencias que se observan entre
las ceramicas de ambos yacimientos no alcanzan un nivel de significacién tan importante
como en los casos anteriores, ya que éste es del 20 por 100; sin embargo, esta pequena dife-
rencia, de acuerdo con los argumentos expuestos para el caso de Alhama, indicaria tam-
bién la existencia de técnicas locales propias, si bien, en este caso, hay que tener en cuenta
las formas tipologicas. En el apartado anterior hemos visto como se aprecia cierta tenden-
cia en la relacion entre el contenido en desgrasantes y la tipologia de la pieza (fig. 2); lama-
yor presencia de cuencos y ollas en Carigiiela, frente al porcentaje de las mismas en Cueva
de la Ventana, puede ser el factor determinante de estas diferencias, ya que, como hemos
visto, estas piezas presentan un mayor contenido en fracciones finas, siendo este parametro
un factor diferenciador claro de las ceramicas. Como ya hemos repetido numerosas veces a
lo largo del presente trabajo, hasta que no se haya efectuado un estudio con mayor numero
de muestras no se puede responder taxativamente a estas cuestiones. De cualquier forma
son evidentes las relaciones que aqui se establecen.

La similitud que el yacimiento de Las Majolicas presenta con el resto de las muestras,
a excepcion nuevamente de las piezas ceramicas del grupo de Alhama, hay que explicarla
en relacion con el tratamiento de la superficie que han tenido las muestras analizadas. El
hecho de que la mayoria de los fragmentos sean amorfos, no nos permite efectuar relacion
alguna con la tipologia.

Por lo que respecta al poblado de Los Castillejos, las diferencias establecidas s¢ pre-
sentan con la Cueva de los Molinos, a un nivel de significacién del 20 por 100, y con la
Cueva del Agua al 1 por 100.

De lo expuesto hasta el momento podemos concluir que las diferencias existentes entre
unas piezas ceramicas y otras radica en formas locales de manufacturacion y con bastante
probabilidad en el tipo de vasija fabricada. Una evolucion de las técnicas de trabajo no se
ha podido poner de manifiesto hasta ahora, ya que en los yacimientos donde aparecen ates-
tiguadas una superposicion de fases, como son Cueva de la Carigiiela y poblado de Los
Castillejos, solo se han estudiado, por el momento, como ya se ha indicado, las ceramicas
correspondientes a la fase I, perteneciente al Neolitico Antiguo y Neolitico Tardio, respec-
tivamente. El estudio de la Cueva del Coquino, que actualmente se lleva a cabo, podra
aportar informacion al respecto.
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En cuanto a la porosidad y densidad de las piezas, en la tabla VI se recogen las medias
obtenidas para cada uno de los yacimientos, siendo el poblado de Los Castillejos el que
presenta la densidad media mas alta con un valor de 1,7 por 100 y la menor desviacion ti-
pica. Las medias de porosidad indican que las ceramicas de la Cueva de la Ventana son las
mas porosas. )

TABLA VI
DATOS MEDIOS DE DENSIDAD APARENTE Y POROSIDAD*

Densidad Porosidad

X s N X S N
Cueva de la Carigtiela. . ..................... 1,6 0,19 10 39,7 7,2 10
CuevadelaVentana........................ 1,5 0.16 4 44.8 6,4 4
Las Majolicas. ............ooiiiii ... 1,55 0,16 4 41,6 6,1 4
SimaRica.............................. ... 1,64 0,14 ) 38,1 5,3 5
Cuevadel Agua..............coviivnennnnn. 1,6 0,19 S 39,9 7,2 5
Cuevade los Molinos. ...................... 1,62 0,20 4 38,9 7,5 4
Los Castillejos . ..........ovviiiiien... 1,70 0,06 5 35,9 2,4 5

* Se expresan en percentaje.

El test de la “t”” de Student, aplicado a las medias de porosidad, establece diferencias
solo en relacion con la ceramicas de la Cueva de la Ventana, poblado de Los Castillejos y
Majolicas con niveles de significacion del 5 por 100 para Cueva de la Ventana y poblado de
Los Castillejos, y del 10 por 100 para poblado de Los Castillejos y Majolicas. Otras zonas
diferenciadas son Cueva de la Carigiiela y poblado de Los Castillejos, con un nivel de signi-
ficacion bajo (30 por 100) y Cueva de la Ventana y Sima Rica con el 20 por 100.

Por lo que respecta a las medias de densidad aparente, solo son significativos los datos
que separan al poblado de Los Castillejos con Cueva de la Ventana y Majolicas, donde el
grado de significacion es del 5 por 100 y 10 por 100, respectivamente.

Si comparamos los datos medios de densidad con la media existente para la provincia
de Granada (1,85 por 100), se encuentra que nuestras ceramicas presentan valores mucho
mas bajos, como ya se ha puesto de manifiesto. Este hecho se explica por el caracter limo-
arcilloso que presenta el material a partir del cual se han fabricado las ceramicas neoliticas,
mientras que las de factura moderna son fundamentalmente arcillosas. Si recordamos los
datos bibliograficos existentes, veiamos como una matriz ceramica formada por particulas
de grano fino presentan una mayor cohesion entre ellas que aquellas otras con mezcla de
fracciones medias o gruesas. Esta mayor unidad entre particulas se vera favorecida poste-
riormente con la coccion al transformarse parte de los filosilicatos, o minerales de la arcilla,
en vidrio por efecto del calor (6), favoreciendo asi una mayor compacidad de la matriz y,
por tanto, una mayor densidad.

(6) BARAHONA, E.. Arcillas.., op. cit, nota 2, pp. 69-93. SLAUGHTER, M. y KELLER, W. A:
“High-temperature phases from impure clays”, Am. Ceram. Soc. Bull., 38, 1959, pp. 703-707. WAHL, F. M.:
“High temperature phases of tree-layer clay minerals and their interactions with common ceramic materials”, Am.
Ceram. Soc. Bull., 44, 1965, pp. 676-681.
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Los valores que se han determinado para las ceramicas estudiadas son, por tanto, un
indice mas que indica la no existencia de una seleccién minuciosa y previa del material en
el momento de fabricacion de las vasijas.

En cuanto a la relacion de la porosidad con la tipologia de las ceramicas, debido al es-
caso numero de muestras con formas determinadas que se han estudiado hasta el momento,
no se ha podido establecer si existe o no dicha relacion.

Ademas de la importancia que la textura de la matriz tiene en la porosidad de las mues-
tras, se ha intentado ver la informacion que sobre este aspecto se puede obtener a partir del
color de la misma. Un material ceramico que lleve materia organica como desgrasante al
cocerse en atmosfera reductora favorece la formacion de grafito a partir de esa materia or-
ganica existente; ambos factores, atmosfera del horno y materia organica, son los que van a
dar el color negro a la pasta. Aplicando este esquema de comportamiento a nuestras cera-
micas, se observa que en torno al 30 por 100 y 40 por 100 de porosidad hay un 33 por 100
de ceramicas rojas, un 25 por 100 de grises y un 42 por 100 de negras. Por encima del 40
por 100 de porosidad no encontramos ninguna pieza roja y, sin embargo, aumenta el nu-
mero de grises, que supone el 40 por 100 del total y el de negras con un 60 por 100.

Por tanto, podemos decir que la porosidad de la vasija y el color de la pasta estan rela-
cionadas, aspecto que podria ayudar a conocer el uso dado a las vasijas, ya que una pieza
muy porosa, légicamente, no debe valer como contenedor de liquidos.

5. Apoyo mineralégico

Para conocer si las diferencias establecidas hasta el momento, eran producto de distin-
tos procesos de manufacturacién como parecen indicar todos los datos ya expuestos, o si,
por el contrario, se debe a la utilizacion de diferentes tipos de sedimentos, se ha efectuado
un analisis mineralogico por difracciéon de rayos X. Los resultados obtenidos se recogen en
la tabla VII. Segun se ve en ella, todas las muestras ceramicas pertenecientes a un mismo
yacimiento presentan valores muy similares. Los margenes de variacion que se observan en
cuanto al contenido en filosilicatos y cuarzo fundamentalmente estan en intima relacion
con la mayor o menor cantidad de desgrasante existente en la matriz ceramica. El yaci-
miento de Las Majolicas es el que presenta mayor homogeneidad.

Este analisis remarca, pues, que las diferencias existentes son productos del proceso de
manufacturacion de las vasijas ceramicas.

No obstante, para conocer si se mantienen las mismas relaciones obtenidas a partir de
los datos procedentes del estudio con lupa binocular se ha aplicado a las medias de los con-
tenidos en filosilicatos, cuarzo, calcita y suma de feldespatos (tabla VIII) el test de 1a “t”’ de
Student (tablas IX, X y XI). Efectivamente, segin se aprecia en dichas tablas, los conteni-
dos en cuarzo y filosilicatos diferencian claramente dos grupos geograficos entre si: el de
Alhama y el de Pifiar. Asimismo, el contenido en filosilicatos diferencia al grupo de Pifar
del yacimiento de Las Majolicas. En menor proporcion, también se establecen diferencias
entre el poblado de Los Castillejos con Sima Rica y Majolicas, aunque en este caso al ser el
nivel de significacion bastante bajo (30 por 100) hay que hablar de tendencia. El contenido
en cuarzo separa la Cueva de la Carigiiela del grupo de Alhama, asi como del poblado de
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TABLA VII
DATOS MINERALOGICOS*

Referencia v 0z Cale. Pla FK Dol D+W Hem Geh Tre
muestra

Cueva de la Carigiiela. . 1 67 12 20 0,5 0,5 — 1 — 0,5 —
2 64 21 12 -2 — 0,5 - 1 —
3 38 58 1 1 1 — 1 — 0,5 —
4 71 26 1 0,5 1 — 1 — 0,5 —
5 49 36 3 1 3 — 7 — 1 —
6 67 20 10 1 0,5 — 1 — 1 —
7 25 68 2 1 2 — 1 —_ 1 —
8 69 24 1 4 2 — 0,5 0,5 0,5 —
9 69 21 4 3 2 — 1 — 0,5 —

Cueva de la Ventana. . 1 67 17 13 — 1 2 — — — —
2 75 15 7 i 2 — — — —_— —
3 51 16 31 - — — 1 1 — —
4 43 42 2 7 3 1 - 2 — —
5 62 30 1 i 4 1 — 1 — —

Las Majolicas. ........ l 74 11 12 2 1 - — — — —
2 75 20 1 2. 2 — — — — —
3 74 16 2 3 4 1 - — — —_
4 73 17 7 2 1 — — — — —

Sima Rica............ 1 74 2 1 2 1 — — — — —_
2 77 14 7 1 — — — — —
3 58 30 2 4 6 — — — — —
4 87 12 — 1 - — — — — —
S 82 17 — 1 — — — — — —

Cueva del Agua....... 1 77 5 6 1 1 10 — — — —
2 62 30 4 — 3 1 — — — —
3 82 12 3 3 _ — — — — —
4 84 9 5 1 - —_ - — —
5 61 20 10 1 1 i 3 1 1 1

Cueva de los Molinos. . { 73 8 9 1 1 7 — — — l
2 67 6 6 — 2 9 — 1 — 9
3 74 10 12 1 1 — — —_ — 2
4 73 19 5 1 T T — —_ 1 1

Los Castillejos . ....... 1 53 14 33 T T — — — —_ —
2 69 14 9 4 4 - — — —_— —_
3 41 32 17 2 2 — 4 — 2 —_
4 77 17 4 1 1 T — T — —
5 78 13 7 1 1 — — — — —

* Los valores se expresan en porcentaje. F.K. = Feldespato potasico.

T = Trazas. Dol. = Dolomita.

Filos. = Filosilicatos. D + W = Didpsido-wolastonita.

Qz. = Cuarzo. Hem. = Hematites.

Calc. = Calcita. Geh. = Gehlenita.

Plg. = Plagioclasa. Tre. = Tremolita.
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Los Castillejos y del yacimiento de Las M ajolicas, si bien en los dos ultimos casos las dife-
rencias son menos significativas (20 por 100).

Finalmente, los valores obtenidos para calcita y suma de feldespatos son mas indicati-
vos que significativos.

Asi pues, vemos como el estudio mineralégico remarca las conclusiones obtenidas a
partir de la observacion directa de las piezas ceramicas mediante lupa binocular, apoyando
que las diferencias entre las ceramicas de un mismo yacimiento son de tipo tecnologico mas
que de origen del material. Al mismo tiempo, nos informa de los diferentes sedimentos utili-
zados en la manufacturacién del material ceramico, lo que permite establecer su proce-
dencia.

TABLA VIII
VALORES MEDIOS DE LOS COMPONENTES MINERALOGICOS*
Filos. Qz Calc. Plg. F.K. Dol.

Cueva de la Carigiiela:
X 57.6 31.7 6 1.3 1,5 —
S 16,5 18.9 6,6 1,3 0,8 —
N 9

Cueva de la Ventana:
X 59,6 24 10,8 1,8 2 0.8
S 12,7 11,7 12,2 2,9 1.5 0,8
N 5

Las Majolicas:
X 74 16 5.5 2,2 2 —
S 0.8 3.7 S 0.5 1.4
N 4

Sima Rica:
X 75,6 15 2 1,8 1.6 —
S 11 10,1 2.9 1.3 2,5 -
N 5

Cueva del Agua:
X 73.2 15.2 5,6 . 1,2 2,4
S 10,9 9.9 2.7 1.1 1.1 4.2
N 5

Cueva de los Molinos:
X 71,7 10.7 8 0,75 1.1 4.1
S 3.2 5.7 ) 3.1 0.5 0.6 4.5
N 4

Los Castillejos:
X 64 18 14 1.7 1,7 ~
S 16.1 7.9 11.6 14 1.4 -

* Expresados en porcentaje.
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TABLA IX
VALORES DE «t» PARA EL CONTENIDO EN FILOSILICATOS

Nivel de
Valor de “t” significacion
(%)
Cueva de la Carigtiela - Las Majolicas ............cooeee — 1,94 10
Cueva de la Carigiiela - Sima Rica........................ 2,17 5
Cueva de la Carigliela - Cueva del Agua................... — 1.88 10
Cueva de la Carigliela - Cueva de los Molinos.............. — 1,66 20
Sima Rica - Los Castillejos . ................ ... ..., 1,33 30
Los Castillejos - Las Majolicas........................... —1,22 30
Cueva de la Ventana - Las Majolicas. ..................... - 2,23 S
Cueva de la Ventana- SimaRica......................... —2.13 10
Cueva de la Ventana - Cuevadel Agua.................... - 1,82 20
Cueva de la Ventana - Cueva de los Molinos............... -~ 1,84 20
TABLA X
VALORES DE «t» PARA EL CONTENIDO EN CUARZO
Nivel de
Valor de “t"’ significacion
(%)
Cueva de la Carigliela - Las Majolicas .................... 1,61 20
Cueva de la Carigtiela - Sima Rica........................ 1,81 10
Cueva de la Carigiiela - Cueva de los Molinos.............. 2,13 ) 10
Cueva de la Carigiiela - Los Castillejos.................... 1,53 20
Cueva de la Ventana- Sima Rica......................... 1,30 20
Cueva de la Ventana - Cueva de los Molinos............... 2,07 10
Cueva de los Molinos - Las Majolicas..................... —1.56 20
Cueva de los Molinos - Los Castillejos . ................... - 1,55 20
TABLA XI
VALORES DE «t» PARA EL CONTENIDO EN CALCITA
Nivel u
Valor de “t" significacién
(%)
Cueva de la Carigiiela - Los Castillejos. ................... - 1,67 20
Cueva de la Carigliela - Sima Rica........................ 1,27 30
Cueva de la Ventana- Sima Rica......................... 1.57 20
Sima Rica - Las Majolicas............................... —1.32 30
Sima Rica - Los Castillejos . ............. .. ... — 2,24 10
Cueva del Agua-SimaRica............................. 2,03 10
Cueva del Agua - Cueva de los Molinos . .................. — 1,24 30
Cueva del Agua - Los Castillejos ......................... - 1,58 20
Cueva de los Molinos - Sima Rica............. .......... 2,99 5
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CONCLUSIONES

A partir de los datos obtenidos en este trabajo se pueden esbozar las siguientes
conclusiones:

a) Origen del material

1. [Elmaterial utilizado en la fabricacion de las piezas ceramicas es el existente en las
zonas donde se encuentran ubicados los yacimientos. Los sedimentos utilizados deben pro-
ceder de cursos y/o depositos fluviales cercanos a los asentamientos.

2. Los datos del estudio mineralogico indican diferencias entre las ceramicas proce- -
dentes de distintas zonas geograficas.

b) Procesos de manufacturacion

Desgrasantes

1.. Se comprueba que para la mayoria de las muestras el desgrasante utilizado no es
afadido, sino que esta en el propio sedimento, siendo fundamentalmente de tamaifio
fino.

2. Las muestras numero 1 de la Cueva de la Ventana, numeros 3 y 4 de la Cueva de
los Molinos y numero 1 del poblado de Los Castillejos, contienen ademas desgrasante
anadido.

3. Se atestigua el uso, también como desgrasante, de pequefios trozos de ceramica
(muestra num. 1 de Cueva de la Ventana) y de material de silex (muestras nums. 3 y 6 de
Cueva de la Carigiiela).

4. Existencia de materia organica en las muestras nimero 3 y quizas 7 de Carigiiela,
numeros 1 y 3 del yacimiento de Las Majolicas de Alfacar, y numeros 2 y 5 del poblado de
Los Castillejos de Monteftio.

Modelado

1. En la mayoria de las muestras las superficies se han tratado directamente sobre el
material de fabricacion sin sufrir retoque alguno con una arcilla mas fina.

2. Las muestras nimeros 4 y 5 de Carigiliela y la nimero 3 del yacimiento de Las
Majolicas presentan indicios de haber sido retocadas en su superficie con una capa de ar-
cilla mas fina. En la ceramica de Majolicas el retoque se extiende a la superficie interna.
De estos tres fragmentos, dos presentan decoracion cardial.

3. La orientacion en sentido horizontal de los minerales observada en las muestras
numeros 3 y 4 de la Cueva de la Carigiiela, y numeros 3, 4 y 5 de Sima Rica indican, posi-
blemente, un modelado mediante el sistema de rollos. Sin embargo, en la muestra numero 1
de Cueva de la Ventana, la orientacion de los minerales en direccion al borde parece indi-
car que la fabricacion de la vasija se efectuo a partir de una masa de arcilla. En el caso del
fragmento numero 1 de Sima Rica, la existencia de minerales en posicién horizontal y otros
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en direccion al borde hacen pensar en la posible combinacion de dos sistemas de modelado,
fabricacion de la ceramica mediante rollos y posterior alisamiento hacia el borde.

Tratamiento de la superficie

1. Existe una relacion clara entre el contenido en desgrasante de tamaiio fino con las
superficies bruiidas y espatuladas.
2. Las superficies alisadas contienen mayor cantidad de desgrasante grueso.

¢) Relacidon entre tipologias

1. Las ollas y cuencos presentan una textura mas cuidada con un mayor predominio
de desgrasantes finos.

d) Ceramicas esgrafiadas

1. Estas ceramicas se han fabricado a partir de un material previamente seleccio-
nado, en donde la mica ocupa de manera significativa toda la matriz.

2. Los tres fragmentos analizados denotan una homogeneidad en la composicién mi-
neraldgica a pesar de pertenercer a dos yacimientos distintos.

3. En cuanto al proceso de manufacturacion, se aprecia una mejor factura en la
muestra de Prado Negro que en las de Carigiiela.

4. La facil exfoliacion que presentan las ceramicas esgrafiadas se debe a la gran can-
tidad de mica existente en su matriz. Este mineral, dado su caracter laminar, es facilmente
orientable, hecho que favorece la exfoliacion. Al mismo tiempo, al no ser una fase mineral
con excesiva dureza y el no estar cocidas estas piezas a una temperatura elevada, permite
efectuar su decoracion después de cocida la ceramica.

Todos estos datos nos llevan, por tanto, a pensar en la existencia de técnicas locales
propias de manufacturacion de las vasijas ceramicas. A esta individualidad se asocia tam-
bién una intencionalidad centrada en la fabricacion de una u otra forma ceramica (ollas,
cuencos, etc.) o elemento decorativo como ocurre con la ceramica esgrafiada y, posible-
mente, con la cardial.

109



J. CAPEL, M* S. NAVARRETE, F. HUERTAS y J. LINARES

Lam. I.— a) Detalle del fragmento nimero 3 de la Cueva de la Carigiiela; la diferencia de tonalidad entre la pared
exterior (derecha) y la interior (izquierda) se debe a la utilizacién de materia organica como desgrasante que favo-
rece la atmdsfera reductora en la parte interna de la pieza. b) Detalle de la muestra nimero S de Sima Rica; efecto
denominado “corazén negro™; matiiz fina y algo magra. c) Fragmento numero 3 del poblado de Los Castillejos;
matriz de color rojizo y textura muy fina; destaca la abundante presencia de agragados de 6xido de hierro amorfo
que recubre toda la superficie. d) Ejemplo de matriz muy magra a la que se ajustan gran parte de las piezas estu-
diadas; corresponde a la muestra numero 1 de la Cueva de los Molinos. En todos los casos las fotografias corres-
ponden a cortes perpendiculares a la superficie.
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Lam. I1.— a) Material seleccionado; fotografia efectuada sobre el corte pulido de la muestra nimero 4 de la Cueva

de los Molinos; matriz muy fina y arcillosa. b) Detalle del contenido en desgrasantes de la muestra niumero 1 de la

Cueva de la Ventana: destaca la presencia de desgrasante afiadido con inclusion de fragmentos ceramicos; corte

pulido. ¢) Detalle, sobre la zona pulida, del fragmento con decoracion esgrafiada procedente de Prado Negro. d)

Detalle, sobre la zona pulida. de la ceramica esgrafiada de pasta negra procedente de la Cueva de la
Carigiiela.
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